MARSZALEK WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.60.16.2024.RD Rzeszow, 2025-05-26
DECYZJA
Dziatajgc na podstawie:

— art. 104 i 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572 t.}.),

— art. 192, art. 211, art. 378 ust. 2a pkt 1 i pkt 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 200L1r.
Prawo ochrony sSrodowiska (Dz. U. z 2025r. poz. 647 t.,).), w zwigzku
z §2 ust. 1 pkt. 47 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019r.
w sprawie przedsiewzieC mogacych znaczgco oddziatywaé na Srodowisko
(Dz. U. z 2019 poz. 1839 ze zm.),

— pkt. 5 ppkt. 3 lit. b) zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementdéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169),

— art. 41 ust. 3 pkt. 1 a) i c), art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
0 odpadach (Dz. U. z 2023r. poz. 1587 t.j. ze zm.),

- §5 rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 28 grudnia 2022r.
w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (Dz. U. z 2024r. poz. 666 t.}.),

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 27 listopada 2024r. (z uzupetnieniami)
Przedsiebiorstwa Ustug Komunalnych ,EMPOL” Sp. z 0.0., 0s. Rzeka 33, 34-457
Tylmanowa (REGON 492841416, NIP 7352497196), w sprawie zmiany decyzji
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 12 stycznia 2016r. znak:
0S-1.7222.53.1.2015.RD, zmienionej decyzjami:
— z dnia 21 sierpnia 2018r. znak: 0S.1.7222.14.1.2017.RD
— z dnia 9 grudnia 2020r. znak: 0OS.1.7222.6.2.2019.RD
— 2z dnia 30 wrzesnia 2021r. znak: 0S.1.7222.11.4.2021.RD
— z dnia 10 grudnia 2021r. znak: OS.1.7222.11.8.2021.RD
— zdnia 11 marca 2022r. znak: OS-1.7222.8.2.2022.RD
— z dnia 19 sierpnia 2022r. znak: OS-1.7222.8.1.2022.RD
— z dnia 13 czerwca 2024r. znak: OS-1.7222.60.3.2024.AD
w ktdrej udzielono Spotce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
mechaniczno - biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych tzw.
MBP oraz instalacji do przetwarzania odpaddéw zielonych i odpaddéw
biodegradowalnych selektywnie zbieranych, zlokalizowanych w m. Miyny,
gmina Radymno,

orzekam

I. Zmieniam decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 12 stycznia
2016r., znak: 0OS-1.7222.53.1.2015.RD (ze zm.) w ktorej udzielono dla
Przedsiebiorstwa Ustug Komunalnych ,EMPOL” Sp. z o0.0., os. Rzeka 33,
34-457 Tylmanowa (REGON 492841416, NIP 7352497196), pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie:

PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 00, fax 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



1. Instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych tzw. MBP, ktérg tworzy¢ beda:

a) wezet do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych
i innych odpaddw, o wydajnosci catkowitej 130 000 Mg/rok, w tym wariantowo:

— przetwarzanie zmieszanych odpadoéw komunalnych o kodzie 200301 -
130 000 Mg/rok,

— przetwarzanie (doczyszczanie) selektywnie zebranych frakcji odpadow
komunalnych — 100 000 Mg/rok,

— obrobka wstepna odpadow przeznaczonych do termicznego przeksztatcania, tj.
mechaniczne przetwarzanie odpadow kalorycznych — 100 000 Mg/rok.

b) wezet do biologicznego przetwarzania odpadéw o wydajnosci catkowitej
85 000 Mg/rok, w tym wariantowo:

— biostabilizacja — 64 400 Mg/rok,

— biosuszenie — 85 000 Mg/rok.

2. Instalacji do przetwarzania odpaddéw zielonych i odpadéw biodegradowalnych
selektywnie zbieranych — 10000 Mg/rok, zlokalizowanych w m. Miyny,
gmina Radymno,

w nastepujgcy sposoéb:

[.1. Punkt |. pozwolenia otrzymuje nowe brzmienie:

.. Udzielam dla Przedsiebiorstwa Ustug Komunalnych ,EMPOL” Sp. z o.0.,
34-451 Tylmanowa, o0s. Rzeka 133, Regon 492841416, NIP 735-249-71-96,
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

1. Instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych tzw. MBP, o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton na dobe, ktdrg
tworzy¢ beda:

a) Wezet do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych

i innych odpaddw, o wydajnosci nominalnej 130 000 Mg/rok, w tym wariantowo:

— przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01 -
130 000 Mg/rok,

— przetwarzanie (doczyszczanie) selektywnie zebranych frakcji odpadow
komunalnych oraz odpadéw budowlanych i rozbiérkowych — fgcznie maksymalnie
100 000 Mg/rok, w tym:

= do 79 000 Mg/rok odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki z podgrupy
1501i2001;

= do 10 000 Mg/rok odpadow budowlanych i rozbiérkowych o kodach: 17 01 07,
17 02 03, 17 09 04,

— obrébka wstepna odpaddéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania,
tj. mechaniczne przetwarzanie odpadow kalorycznych — 100 000 Mg/rok.

b) Wezet do biologicznego przetwarzania odpadow o wydajnosci nominalnej
85 000 Mg/rok, w tym wariantowo:

— biostabilizacja — 64 400 Mg/rok,
— biosuszenie — 85 000 Mg/rok.

2. Instalacji do przetwarzania odpaddéw zielonych i odpaddéw biodegradowalnych
selektywnie zebranych — 10 000 Mg/rok.
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3. Instalacji do przetwarzania (doczyszczania/sortowania) odpadow pochodzgcych
z selektywnej zbiérki z podgrupy 15 01 i 20 01 (z wytgczeniem odpadow szkta) —
21 000 Mg/rok,

zlokalizowanych w m. Mtyny, gmina Radymno:

[.2. Punkt 1.1.2. pozwolenia otrzymuje brzmienie:

.1.1.2. Wezet do mechaniczno - recznego przetwarzania odpadéw:

[.1.2.1. Hala sortownicza oméwiona w punkcie 1.3.1.1. decyzji oraz linia sortownicza
omoéwiona w punkcie 1.3.1.3. pozwolenia.

[.1.2.2. Catkowita wydajnos¢ zainstalowanych urzadzen linii sortowniczej do
mechanicznego przetwarzania odpadéw wynosi¢ bedzie 130 000 Mg/rok.

[.1.2.2.1. Maksymalna ilos¢ odpaddw kierowanych na linie sortowniczg wynosi¢ bedzie
130 000 Mg/rok (~508 Mg/dobe uwzgledniajgc czas pracy instalacji, tj. przyjmowania
odpaddw do instalacji — 256 dni/rok), z zastrzezeniem punktu 1.6.1.1. pozwolenia.
[.1.2.3. Wezet do mechaniczno -recznego przetwarzania odpadéw umozliwia¢ bedzie
prace w nastepujgcych wariantach, w zaleznosci od strumienia dostarczanych
odpadow:

— Wariant | — mechaniczne przetwarzanie (sortowanie) zmieszanych odpadow
komunalnych o kodzie 20 03 01 (l. etap procesu MBP); przy czym proces ten
kontynuowany bedzie w Il. etapie w wezle do biologicznego przetwarzania odpadow
poprzez biostabilizacje frakcji podsitowej o kodzie ex 19 12 12 (0 — 80 mm).

— Wariant Il — mechaniczne przetwarzanie (sortowanie) innych zmieszanych
odpadow o kodach 20 03 99, 15 01 06, 17 04 07, doczyszczanie odpaddow
opakowaniowych z grupy 15 01 i 20 01 pochodzgcych z selektywnej zbiorki
odpadéw oraz doczyszczanie odpadow budowlanych i rozbiérkowych — w czasie
gdy nie sg przetwarzane zmieszane odpady komunalne.

.1.2.4. W weZle prowadzony bedzie proces produkcji komponentu do paliwa
alternatywnego RDF z wykorzystaniem urzadzen linii sortowniczej, opisany
w punkcie 1.5.3. decyzji, jako koncowy etap procesu mechaniczno — biologicznego
przetwarzania odpadow.

1.1.2.5. W wezle prowadzony bedzie réwniez proces przetwarzania odpadow
wielkogabarytowych, z wykorzystaniem urzgdzen linii sortowniczej lub recznie,
opisany w punkcie Il.2. decyzji.

.1.26. W wezle prowadzony bedzie réwniez proces przetwarzania
(doczyszczania/sortowania) odpadoéw pochodzgcych z selektywnej zbiorki z podgrupy
15 01 i 20 01 (z wytgczeniem odpaddw szkfa), z wykorzystaniem urzadzen linii
sortowniczej w nawie 1. hali sortowniczej, opisany w punkcie 1.3.1.4. decyzji
(tabela nr 1a).”

[.3. Punkt 1.3.1.1. pozwolenia otrzymuje brzmienie:

»,1.3.1.1. Hala do mechaniczno - recznego przetwarzania odpadéw:

Hala sortownicza o powierzchni 3899 m? wykonana w konstrukcji betonowe;j,

na podwyzszonym murze zelbetonowym do wysokosci 2,0 m n.p.t,

petnigcym roéwniez funkcje $cian oporowych przy magazynowaniu odpadow.

Hala podzielona na dwie nawy:

- W nawie |. zlokalizowano zautomatyzowang linie do przetwarzania
(doczyszczania/sortowania) odpadow z selektywnej zbidrki (z wytgczeniem
odpadéw szkia).
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— W nawie |l zlokalizowano uniwersalng linie sortowniczg, rozdrabniacz, separator
magnetyczny idwa sita, umozliwiajgcg rozdzielanie na poszczegodlne frakcje
zmieszanych odpadoéw komunalnych oraz zmieszanych odpaddéw opakowaniowych
i innych odpadow komunalnych, odpadoéw opakowaniowych z selektywnej zbiorki
oraz odpadow wielkogabarytowych na tych samych urzgdzeniach.

l. nawa hali:

Nawa o powierzchni uzytkowej 1 876 m?, w ktérej wyznaczono umowne strefy:

a) Strefa przyjecia i magazynowania odpadow:

— H.I.1 o powierzchni 111 m? — miejsce przyjecia i magazynowania odpadow
przewidzianych do przetwarzania,

— H.L.2 o powierzchni 45 m? — miejsce magazynowania odpadow wytwarzanych,

— H.L.3 o powierzchni 266 m? — miejsce magazynowania odpadow wytwarzanych
(w tym odpadow, ktére mogg by¢ poddane dalszemu przetwarzaniu na terenie
zaktadu),

— H.1.4 o powierzchni 36 m? — miejsc magazynowania odpadéw wytwarzanych.

b) Strefa mechanicznego przetwarzania odpadow:

Linia do przetwarzania (doczyszczania) odpadow z selektywnej zbiorki z podgrupy
15 01 i 20 01, z wytgczeniem odpadow szkia, zajmujgca pow. ok. 1 500 m2.
Miejsca magazynowania odpaddéw wytwarzanych mieszczg sie czesciowo
w obrebie strefy przetwarzania odpadow.

Il. nawa hali:
Nawa o powierzchni 2 023 m?, w ktérej zostang wyznaczone umowne strefy:
a) Strefa przyjecia i magazynowania odpadéw, w tym:
— sektor magazynowy H.ll.1 o powierzchni 419 m?,
— sektor magazynowy H.Il.2 o powierzchni 104 m?,
— sektor magazynowy H.II.3 o powierzchni 75 m?,
— sektor magazynowy H.Il.4 o powierzchni 45 m?,
— sektor magazynowy H.I1.5 o powierzchni 418 m?,
— sektor magazynowy H.I1.6 o powierzchni 77 m?,
— sektor magazynowy H.I1.7 o powierzchni 104 m?.
b) Strefa mechanicznego przetwarzania odpadéw, w tym:
— linia sortownicza odpadow (o powierzchni ok. 203 m?), sktadajgca sie z dwoch
niezaleznych ciggow sortowniczych ustawionych w uktadzie réwnolegtym,
z sitami i kabing sortowania; pod kabing sortowniczg zlokalizowane zostaty
boksy surowcowe i boksy na odpady niepozgdane;
— linia produkcji RDF do mechanicznego przetwarzania odpadéw kalorycznych
(o powierzchni ok. 278 m?);
— miejsce ustawienia tadowarki chwytakowej stuzgcej do podawania odpadoéw na
linie sortownicza.
c) Strefa komunikacji wewnetrznej, na ktoérej realizowany bedzie transport odpaddw.

1.3.1.1.1. Uwzgledniajagc warunki operatu przeciwpozarowego na terenie hali
sortowniczej dopuszcza sie magazynowanie odpaddéw palnych i niepalnych w tgcznej
ilosci 313 Mg jednocze$nie.

1.3.1.1.2. Hala bedzie wyposazona w wentylacje mechaniczng wyciggowg dziatajgca
na zasadzie podcisnienia. System wyciggowy realizowany bedzie poprzez
zastosowanie centrali wentylacyjnej wywiewnej o wydajnosci min. Vw = 22 000 m3/h
zapewniajgcej 1,5-krotng wymiane powietrza na godzine. Powietrze zuzyte kierowane
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bedzie siecig kanatéw wentylacyjnych zlokalizowanych na scianie budynku na biofiltry
B1 i B2 (2 szt.) o skutecznosci redukcji zanieczyszczen na poziomie min. 90%,
celem podczyszczenia i emitorami EB1 oraz EB2 do powietrza atmosferycznego —
warunek obowigzuje do dnia 17 sierpnia 2022r.

1.3.1.1.3. Powietrze Swieze, dostarczone bedzie do przestrzeni hali poprzez czerpnie
Scienne. Hala wyposazona bedzie w hermetycznie zamykajgce sie drzwi,
umozliwiajgce prace hali w warunkach podcisnienia.

[.3.1.1.4. Od dnia 18 sierpnia 2022r. emisja zanieczyszczen gazéw i pytdw do
powietrza z hali sortowniczej prowadzona bedzie poprzez instalacje wentylacji
mechanicznej wyposazonej w filtry tkaninowe o skutecznosci odpylania ok. 80% na
biofiltry B1 i B2, o skutecznos$ci redukcji zanieczyszczen na poziomie min. 90 %,
celem podczyszczenia i kolejno emitorami EB1 i EB2 do powietrza atmosferycznego.”

.1.3.1.1.5. Dodatkowo, nowa kabina sortownicza wchodzgca w sktad linii do
sortowania odpaddw pochodzgcych z selektywnej zbiorki, usytuowana w nawie nr .
posiada¢ bedzie wtasny system wentylacji (zapewniajgcy wtasciwe warunki pracy).
Powietrze z kabiny kierowane bedzie do wnetrza hali.”

I.4. Punkt 1.3.1.3. pozwolenia otrzymuje brzmienie:

,1.3.1.3. Linia sortownicza do mechanicznego przetwarzania odpadéw (dwa niezalezne
ciggi technologiczne):

Tabela nr 1. Charakterystyka urzgdzen do mechanicznego przetwarzania odpadéw linii MBP:

NAZWA LOKALIZACJA/
Lp. URZADZENIA LICZBA OPIS URZADZENIA PRZEZNACZENIE

Czes¢ instalacji MBP - linia do mechanicznego przetwarzania — sortowania (doczyszczania)
odpadéw (Nawa Il):

Maszyna na bazie stabilnej ramy,

z systemem rozrywania sktadajgcym sie
z korpusu dwuczesciowego bebna

1 z pierscieniami segmentowymi na

Hala sortowni — Nawa Il.

Rozrywarka do Rozrywanie workow,

workow zewnetrznym obwodzie bebna. Worki W ktorych przyjmowane sg
. odpady trafiajgce na linie.
zostajg rozerwane przez ruch wzgledny
pierscieni segmentowych.
Hala sortowni — Nawa |I.
Przenosniki . I . Przenosniki i transportujgce
2. tasmowe 5 Tasmociagi do transportu odpadow odpady — frakcja podsitowa
i frakcja nadsitowa
Wspdlna dla obydwu ciggéow
sortowniczych), o wymiarach 12,0 m x
6,0 m; w kabinie znajduja sie dwa
przenosniki tasmowe System
wentylacji kabiny sortowniczej: o
5 | Kabina sortowania | | - nawiew 2 x 18 000 m?/h riala soriowni - Mawa [l
) recznego - wywiew 2 x 18 000 m3/h gregacy

- ogrzewanie 2 nagrzewnice z tasmociagu podajacego

elektryczne kanatowe po 6 kW kazda
- krotno$¢ wymian regulowana
falownikiem wynoszaca 14 wymian na
godz. tj.: 3 024 m3/h.

Hala sortowni — Nawa |.
Frakcjonowanie

2 Dtugosé 6 240 mm, $rednica 1800 mm sortowanych odpadéw na
frakcje podsitowa

i nadsitowg

Sito bebnowe
(obrotowe)
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NAZWA

. LOKALIZACJA/
P-|  URZADZENIA

PRZEZNACZENIE

Hala sortowni — Nawa |I.
Separator Wydzielenie ze strumienia
5. magnetyczny 2 Typ STM Magnetix odpadow po kabinie
tasmowy sortowniczej metali
zelaznych

LICZBA OPIS URZADZENIA

Hala sortowni — Nawa |I.

Do zgniatania i paczkowania
Urzadzenie pionowe, automatyczne, surowcow (m.in. butelek
wyposazone w prase hydrauliczng, PET, makulatury, folii).

z dziurkarkg do butelek PET oraz Uzyskiwane bele o wadze

z transporterem zatadowczym do 1,0 tony, w zaleznosci od
rodzaju prasowanego
odpadu

6. Prasa belujgca 1

Ciag technologiczny stanowigcy kontynuacje linii sortowniczej (Nawa Il):

Hala sortowni — Nawa |I.
1. |Przenos$nik tasmowy 7 Tasmociggi do transportu odpadow Przenosniki do transportu
odpadow

Urzgdzenie do rozdrabniania
odpadéw. Wydajnos¢ 20,0 Mg/h*
rozdrobnienie odpadéw ok. 250 mm -

Rozdrabniacz 400 mm
2. 1 *Wydajnos¢ rozdrabniacza wstepnego

Hala sortowni — Nawa II.
\Wstepne rozdrobnienie

wstepny wynosi do 50 Mg/h w zaleznosci od odpadow ok. 250 mm - 400
X . . mm
rodzaju rozdrabnianego materiatu;
przyjeto srednig wydajnosé na
poziomie 20 Mg/h
Dtugos¢ 9240 mm, $rednica 1800 Hala sortowni — Nawa II.
3 Sito bebnowe 5 mm perforacja oczek 80 mm Frakcjonowanie sortowanych
’ (obrotowe) wydajnos$¢ 173 m3/h Urzadzenie odpadéw na frakcje podsitowg
poziome i nadsitowg
Separator Hala sortowni — Nawa II.
4. magnetyczny 1 Typ STM Magnetix Wydzielanie ze strumienia
tasmowy odpaddw metali niezelaznych
Hala sortowni — Nawa |I.
Sito bebnowe . . Oddzielanie z frakciji
5. 1 Urzadzenie poziome

podsitowej ex 19 12 12 (0-80)
frakcji mineralne;j

(obrotowe)

1.3.1.3.1. Kierowanie procesem mechanicznego przetwarzania odpadéw odbywac sie
bedzie w sposoéb automatyczny. Instalacja zostanie wyposazona w sterowniki
regulujgce zatgczanie poszczegdlnych elementdw linii, wykrywajgce przecigzenia na
kazdym z poszczegolnych jej elementéw. Sterowanie linig sortowniczg polegac¢ bedzie
na zmianie jej predkosci, uzaleznionej od rodzaju przetwarzanych odpadow”.

[.5. W punkcie I.3. po podpunkcie 1.3.1.3.1. pozwolenia - dodaje podpunkt
1.3.1.4. i tabele nr 1a o brzmieniu:

,.3.1.4. Linia sortownicza do przetwarzania (doczyszczania/sortowania)
odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki z podgrupy 15 01 i 20 01
(z wytaczeniem odpadéw szkta), o wydajnosci 21 000 Mg/rok:

Tabela nr la. Charakterystyka urzgdzen wchodzacych w sktad linii do mechanicznego
przetwarzania odpadow z selektywnej zbiorki (nawa I):
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Lp. Nazwa Liczba Opis urzadzenia Lokalizacja/przeznaczenie

urzadzenia

1 Rozrywarka do 1 szt. Maszyna na bazie stabilnej ramy, Hala sortowni- nawa nr |
workow z systemem rozrywania sktadajgcym | Urzagdzenie stuzace do

sie z korpusu dwuczesciowego otwierania, oprozniania
bebna z pierscieniami zawartosci workow
segmentowymi na zewnetrznym z odpadami i przenoszenia
obwodzie bebna. jej na przenosnik tasmowy.
Worki zostajg rozerwane przez ruch

wzgledny pierscieni segmentowych.

2 Sito trzyfrakcyjne | 1 szt. Urzadzenie poziome, na bazie Hala sortowni- nawa nr |
stabilnej podstawy ramowej, Urzadzenie do rozdziatu
z pytoszczelng obudowa. Z sitem przesiewanego materiatu na
potgczone s3: rynna wlotowa frakcje
podawanego materiatu, rynna
wylotowa pozostato$ci materiatu
z sita, rynna materiatu odsianego.

3 Separator Fe 2 szt. Separator nadtasmowy, wydzielenie | Hala sortowni- nawa nr |
metali oparte na dziataniu silnego Urzadzenie do wydzielania
pola magnetycznego. odpaddéw metali zelaznych

4 Separator nFe 1 szt. Separator wyposazony Hala sortowni- nawa nr |
w wysokoobrotowy rotor urzadzenie do wydzielania
magnetyczny odpadow metali niezelaznych

5 Separator NIR 9 szt. Separator optyczny wykorzystujacy Hala sortowni- nawa nr |
spektroskopie bliskiej podczerwieni Urzadzenie do wydzielania

réznego (zadanego) rodzaju
odpadow

6 Separator 1 szt. Urzgdzenie na bazie komory w ktorej | Hala sortowni- nawa nr |
balistyczny wnetrzu zainstalowane sg Urzadzenie do wydzielania

przesiewacze. Materiat do komory réznego (zadanego) rodzaju
dostarczany jest przenosnikiem odpadow
tasmowym.

7 Kabina 1 szt. Kabina z liniami do sortowania Hala sortowni- nawa nr |
sortownicza i lejami zrzutowymi Doczyszczanie (sortowanie)
Fe/nFe wydzielonych na linii

odpadow

8 Prasa belujgca 1 szt. Urzadzenie do zgniatania duzych Hala sortowni- nawa nr |
ilosci odpadoéw Zmniejszenie objetosci

odpadow

9 Przenosniki kilka- Hala sortowni — nawa I.
tasmowe dziesigt | Tasmociagi do transportu odpadéw Przenosniki do transportu

odpadow

10 | Odciag folii - 1 szt. Urzadzenie nadtasmowe Hala sortowni- nawa nr |
opcjonalnie wyposazone w wentylator Usuwanie folii ze strumienie

wyciggowy ktérego zadaniem jest odpadow kierowanych na
odessanie czesci folii, czyli frakcji separatory optyczne celem
ptaskiej 2D znajdujgcej sie w usprawnienia ich pracy
strumieniu odpaddw.

[.6. Punkt 1.3.2.3.1. pozwolenia otrzymuje nowe brzmienie:

,1.3.2.3.1. Plac technologiczny o powierzchni catkowitej ~ 13 366 m?:

Plac wykonany w postaci szczelnego betonowego placu, otoczonego murem
zelbetowym, wyprofilowanego ze sptywem w kierunku potudniowym placu,
do potozonego w najnizszym punkcie placu odwodnienia liniowego, ktdre przejmie
odciek i odprowadzi go do szczelnego zbiornika retencyjnego o pojemnosci 200 m3,
umieszczonego w potudniowej czesci instalacji. Plac zostat wykonany ze spadkiem
= 0,8 %, natomiast sie¢ kanalizacyjna = 1,7 %, w kierunku potudniowym.
Dtugos¢ kanalizacji na odcinku od studni zbiorczej do zbiornika wynosi 230 m.
Odcieki ze zbiornika bedg recyrkulowane do zwilzania pryzm stabilizatu;
nadmiar sciekow ze zbiornika bedzie wywozony do oczyszczalni sciekow.
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Plac technologiczno - magazynowy wykorzystywany bedzie w zaleznosci od
aktualnych potrzeb prowadzgcego instalacje.
Na placu technologicznym o powierzchni catkowitej ~13 366 m? wyznaczono:

Czes$¢ placu o powierzchni ~ 636 m? wykorzystywana bedzie jako plac do

procesu przesiewania stabilizatu o kodzie 19 05 99 i kompostu o kodzie

19 05 03.

Czes$é placu o powierzchni ~ 400 m? wykorzystywana bedzie jako miejsce do

rozpoczecia procesu przetwarzania odpadow budowlanych i rozbiérkowych.

|.7. Punkt 1.3.2.6. pozwolenia otrzymuje brzmienie:

Powierzchnia komunikacyjna na terenie placu — min. 450 m?.
Plac magazynowy nr 1 o powierzchni ~ 3 000 m?
Plac magazynowy nr 2 o powierzchni ~ 2 943 m?.”

.1.3.2.6. Catkowita pojemnos¢ miejsc magazynowania odpaddéw instalacji MBP
i instalacji do przetwarzania (doczyszczania/sortowania) odpadéw pochodzgcych
z selektywnej zbiorki z podgrupy 15 01 i 20 01:

Tabela 2a. Pojemnos¢ hali sortowni o powierzchni 3 899 m2:

Mieisce Powierzchnia Kubatura Gestos¢ Catkowita
) ._ |magazynowa Sposéb magazynowania 3 odpadow pojemnosé
magazynowania [m?] [m?] [Mg/m?] [Mg]
NAWA 11
Nawa o powierzchni uzytkowej 2 023 m2, w ktorej wyznaczono umowne sektory magazynowania odpadow:
H.11.1 419 Do obliczen przyjeto wysoko$c 1257 od 0,07 603,34
magazynowania 3 m. do 0,48
H.Il.2 104 Do obliczen przyjeto wysokos¢ 312 od 0,1 149,8
magazynowania 3 m. do 0,48
H.I.3 75 Do obliczen przyjeto wysokosc¢ 150 od 0,203 60
magazynowania 2 m. do 0,4
H.Il.4 45 Do obliczeh przyjeto wysokos¢ 135 0,145 19,6
magazynowania 3 m.
H.Il.5 418 Do obliczeh przyjeto wysokos¢ 1254 od 0,07 627
magazynowania 3 m. do 0,5
H.11.6 77 Do obliczen przyjeto wysoko$c 231 0,145 33,5
magazynowania 3 m.
H.1.7 104 Do obliczen przyjeto wysoko$c 312 0,1 31,2
magazynowania 3 m.
Teoretyczna catkowita pojemno$¢ miejsc magazynowania wyznaczonych w obrebie Nawy Il 1524,5 Mg
(wyrazona w Mg)
Miejsce Powierzchnia Kubatura Gestosé Catkowita
. . ; 3 . iy
magazynowania maga[lr?;?owa Sposdéb magazynowania [m?] odpaddéw [Mg/m?3] | pojemnosé [Mg]
NAWA |
Nawa o powierzchni uzytkowej 1 876 m?, w ktorej wyznaczono umowne sektory magazynowania odpadow:
H.1.1 111 Do obliczen przyjeto wysokos¢ 666 od 0,07 266,4
magazynowania 6 m. do 0,48
H.l.2 35 Do obliczen przyjeto wysokos¢ 135 od 0,1 38,88
magazynowania 3 m. 00,48
H.1.3 266 Do obliczenh przyjeto wysokos¢ 798 od 0,203 229,82
magazynowania 3 m. do 0,4
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Mieisce Powierzchnia Kubatura Gestosc¢ Catkowita
) ._ |magazynowa Sposob magazynowania v 3u odpadow pojemnos¢
magazynowania [m?] [m?] [Mg/m?] [Mg]
H.l.4 36 Do obliczenh przyjeto wysokos¢ 108 od 0,2 do 0,48 31,1
magazynowania 3 m.
Teoretyczna catkowita pojemno$¢ miejsc magazynowania wyznaczonych w obrebie Nawy | 566,2

(wyrazona w Mg)

Tabela 2b. Pojemnos$¢ placu magazynowego surowcow wtornych o powierzchni 884 m2 (czesé Il. placu

)

PLAC SUROWCOW WTORNYCH

Powierzchnia
magazynowa
[m?]

Miejsce
magazynowania

Spos6b magazynowania

Kubatura

Gestos¢ odpadow

[m?] [Mg/m?]

Catkowita
pojemnos¢é
[Mg]

Czesé Il. placu
magazynowania
SUrowcow
wtérnych

884

Do obliczenh przyjeto wysokos¢
magazynowania 3 m

- 5 boksow o powierzchni
65,34 m?, 35,64 m?, 41,58 m?,
29,7 m?i 29,7 m? na odpady
surowcowe, opakowaniowe
i zuzyte opony o kodzie
16 01 03 wytworzone oraz
miejsce gromadzenia
odpadéw o kodzie 20 03 07,
- sektor magazynowania
odpaddéw pochodzgcych
z selektywnej zbiorki
odpaddéw o pow. 245 m?2

2652 0,122-0,5

1326

jego czesci lub innego miejsca m

Teoretyczna catkowita pojemnos¢ placu (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub

agazynowania odpadow

1326 Mg

Tabela 2c. Pojemnos$¢ placu magazynowego nr 1 o powierzchni 3 000 m?inr 2 o pow. 2 943 m?

. Powierzchnia <z . Catkowita
Miejsce . . Kubatura| Gestos¢ odpadow . e 2
._| magazynowa Sposéb magazynowania 3 3 pojemnos¢
magazynowania 2 [m3] [Mg/m?3]
[m?] [Mg]
Plac Do obliczen przyjeto wysokos¢
magazynowy 3 000 ia 4 12 000 0,1-0,4 4 800
ar 1 magazynowania 4 m.
Plac Do obliczen przyjeto wysoko$c
magazynowy 2943 ia 4 11772 0,1-1,5 17 658
r 2 magazynowania 4 m.
Teoretyczna catkowita pojemno$¢ miejsca magazynowania (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu 22 458 M
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow 9

Tabela 2d. Pojemnos¢ Magazynu odpaddw niebezpiecznych (budynek) o powierzchni magazynowania

1,8 m? (czes¢ Il.):
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.. Powierzchnia Gestosc Catkowita
Miejsce s . . Kubatura . . P
magazynowania magaz;zmowa poséb magazynowania [md] odpadc;w pojemnos¢
[m?] [Mg/m’] [Mg]
Do obliczenh przyjeto wysokos¢
Czesé Il. magazynowania 1 m
magazynu 1,8 Odpady magazynowane 1,8 0,122-0,8 1,44
odpadow :
niebezpiecznych w skrzyniopaletach lub
kontenerach typowych dla
danego rodzaju odpadéw.
Teoretyczna catkowita pojemno$¢ miejsca magazynowania (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu 144 M
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow ’ 9
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1.3.2.6.1. Catkowita pojemnos¢ magazynowa (wyrazona w Mg) dla odpaddéw
wytwarzanych i przetwarzanych instalacji MBP, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow w instalacji MBP w Mtynach wynosi
25 876,14 Mg.

1.3.2.6.2. Rzeczywiste, dopuszczalne ilosci magazynowanych odpadow zostaty
ustalone w niniejszej decyzji, z uwzglednieniem wymogow operatu p.poz.,
koniecznosci zapobiegania emisji odorow z instalacji MBP oraz wymogu hermetyzac;ji
procesow przetwarzania i magazynowania odpadéw w instalacji do mechaniczno —
biologicznego przetwarzania odpadow, wynikajgcego z Konkluzji BAT.”

|.8. Punkt I.5.1.1. pozwolenia otrzymuje brzmienie:

,1.5.1.1. W wezle mechaniczno — recznego przetwarzania odpadow:

a) kontrola rodzajow i ilosci dostarczonych odpadow - odpady bedg wazone
i rejestrowane w systemie ewidencji, zgodnie z procedurg opisang w zatgczniku nr 7
do decyzji;

b) otwierana bedzie brama wjazdowa hali sortowniczej i nastepowat bedzie wjazd
pojazdu dowozgcego odpady; po wjezdzie pojazdu brama wjazdowa bedzie
automatycznie zamykana; wytadunek odpaddéw i praca w hali prowadzona bedg
wylgcznie przy zamknietych drzwiach i uruchomionej wentylacji mechanicznej;
zakazuje sie wytadunku odpaddéw oraz pracy linii sortowniczej przy wylgczonej
wentylacji i otwartych drzwiach;

c) zmieszane odpady komunalne pochodzgce ze zbiorki ogdlnej bedg dostarczone
samochodami stuzb komunalnych do obszaru roztadunku, znajdujgcego sie w hali
w bezposrednim sgsiedztwie linii sortowniczej, gdzie nastepuje ich roztadunek;
podobnie surowce wtorne pochodzgce z selektywnej ich zbiorki, tzn. makulatura
i tworzywa sztuczne; roztadunek odpadow prowadzony bedzie przy zamknietych
drzwiach hali sortowniczej, w warunkach podcis$nienia;

d) po oproznieniu pojazdu dostarczajgcego odpady otwierana bedzie brama
wyjazdowa hali sortowniczej i pojazd opuszczat bedzie hale, po uprzednim
oczyszczeniu két pojazdu;

e) po roztadunku w obszarze przyjecia odpadéw w hali sortowni, odpady poddawane
bedg wstepnej kontroli — sprawdzenie zgodnosci przywiezionych odpaddéw z kartg
przekazania odpadéw/kartg przekazania odpadéw komunalnych; prowadzona bedzie
wstepna reczna segregacja elementdw tarasujgcych i nadgabarytowych oraz niektére
odpady surowcowe (np. duze kartony, folie, opakowania szklane), opony, odpady
niebezpieczne, sprzet AGD, akumulatory itp., wydzielane bedg réwniez odpady
problematyczne (tj. gruz budowlany, drobny sprzet elektryczny i elektroniczny);

f) z obszaru roztadunku i wstepnej segregacji odpady dostarczane bedg za pomocg
tadowarki chwytakowej na linie mechaniczng, rozpoczynajgcg sie od rozrywarki do
workow;

g) dalej, odpady kierowane bedg do sita obrotowego bebnowego (oczka o wymiarach
80 mm); sito bebnowe w wyniku ruchu obrotowego rozbijaé bedzie zbite odpady
i rozdziela¢ je mechanicznie na dwie frakcje wielko$ciowe, wyprowadzane za pomocg
przenosnikéw tasmowych, w tym:

- frakcja podsitowa wysiana na sicie, kwalifikowana jako ex 19 12 12 (0-80 mm),
ti. fragmenty szkia, ceramiki, gruzu, piasku, popiotdw, drobnych elementéw
organicznych, elementy z tworzyw sztucznych itp.; uzyskana frakcja bedzie powtérnie
przesiewana na sicie poziomym (20 mm) w celu odsiania frakcji mineralnej o kodzie
191209 (0-20 mm); frakcja podsitowa mineralna bedzie transportowana
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w wyznaczone oznakowane kodem odpadu miejsce na placu magazynowym na
zewngtrz hali, skad bedzie tadowana na skrzynie fadunkowg pojazdow
samowytadowczych. Frakcja podsitowa ex 19 12 12 (0-80 mm) po zwazeniu na wadze
samochodowej umieszczana bedzie w bioreaktorach przy uzyciu tadowarki kotowej
przednionaczyniowej na zakonczenie kazdego dnia roboczego, celem poddawana jej
procesowi biostabilizacji (proces D8),

- frakcja nadsitowa (surowcowa) pozostata na sicie (powyzej 80 mm) trafiacC

bedzie bezposrednio na przenosnik transportowy kierujgcy jg na gtowng

szesnastostanowiskowg linie sortowniczg, gdzie prowadzona bedzie reczna
segregacja celem wyodrebnienia frakcji nadajgcej sie do odzysku materiatowego lub
energetycznego i pozostatosci nienadajgcej sie do odzysku, na linii wybierane beda:

e surowce wtorne podzielone na grupy jakosciowe surowcéw: makulatura, folie,
tworzywa sztuczne (butelki PET), szkto opakowaniowe, metale niezelazne;
zrzucane poprzez zsypy do bokséw umieszczonych pod linig sortowniczg lub do
wstawionych w boksy pojemnikéw; wyodrebnione surowce wtérne trafia¢ bedg do
belownicy, gdzie bedg prasowane (z wyjgtkiem surowcow szklanych)
i magazynowane w wydzielonej czesci hali; wydzielone szkio bedzie
transportowane do kontenera znajdujgcego sie na zewnatrz hali;

e odpady problemowe lub niepozgdane w procesie dalszej obrébki (lekarstwa,
ogniwa galwaniczne, opakowania po srodkach chemicznych, odpady z PVC,
odpady niebezpieczne z podgrupy 19 12) itp. bedg zbierane do podstawionych
pojemnikdw;

h) pozostatos¢ z sortowania na linii frakcji nadsitowej kierowana bedzie tasmociggiem

poprzez ukiad dwoch separatoréw magnetycznych do wydzielania frakcji zelaznych,

do miejsca magazynowania; w zaleznosci od potrzeb, odpady te bedg poddawane
rozdrobnieniu i przesianiu lub cata pozostato$¢ z sortowania przekazywana bedzie,
zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami, do procesu R1, R12 lub D5

(w przypadku spetnienia wymogéw dopuszczenia odpadéw do sktadowania).”

1.9. Punkt 1.5.2.1.7. pozwolenia, w ktorym ustalono parametry stabilizatu
0 kodzie 19 05 99 — Inne niewymienione odpady, otrzymuje nowe brzmienie:

»1.9.2.1.7. Parametry stabilizatu o kodzie 19 05 99 — Inne niewymienione odpady:
— ATaponizej 10 mg O2/g suchej masy,
— straty prazenia mniejszej niz 35%,
— zawarto$ci wegla organicznego mniejszej niz 20% suchej masy”.

[.10. Punkt I.5.3. pozwolenia otrzymuje brzmienie:

.1.5.3. Technologia procesu produkcji paliwa alternatywnego o kodzie 19 12 10
(odpady palne — paliwo alternatywne), bgdz komponentu do produkcji paliwa
alternatywnego o kodzie ex 19 12 10 pre- RDF:

[.5.3.1. Odpady przeznaczone do produkcji paliwa alternatywnego bedag
magazynowane w Il. nawie hali sortownicze] w sektorze H.Il.1, H.Il.2, w sposdb
okreslony w tabeli nr 8 decyzji (za wyjatkiem odpadoéw o kodzie 10 11 03 — Odpady
widkna szklanego i tkanin z widkna szklanego). Odpady o kodzie 10 11 03 bedg
przetwarzane na biezgco, bez wstepnego magazynowania.

Odpad o kodzie 10 11 03 (Odpady witdkna szklanego i tkanin z wiékna szklanego)
bedzie stanowit dodatek do gtéwnego strumienia odpadéw przetwarzanych w ramach
produkcji paliwa alternatywnego RDF lub komponentu do produkcji paliwa RDF,
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odbywajgcego sie na linii mieszczgcej sie w nawie nr |l hali produkcyjno-magazynowe.
Maksymalna masa tego odpadu przewidziana do przetwarzania w ciggu roku wynosic
bedzie do 2500 Mg.
1.5.3.2. Odpady przeznaczone do procesu mechanicznego przetwarzania odpadéw
kalorycznych tadowane bedg za pomocg tadowarki kotowej do rozdrabniacza
wstepnego o wydajnosci max. 50 Mg/h, ktory rozdrabnia odpady na frakcje ok. 250 —
400 mm. Po rozdrobnieniu odpady transportowane bedg tasmociggiem, po przejsciu
przez separator magnetyczny — stuzgcy do wydzielenia ze strumienia odpadow metali
zelaznych, trafiac bedg na sita bebnowe (obrotowe) o srednicy oczek 80 mm, gdzie
wydzielona zostanie frakcja nadsitowa (pow. 80 mm) i frakcja podsitowa (0-80 mm).
1.5.3.3. Frakcja nadsitowa ex 19 12 12 (pow. 80 mm) klasyfikowana i przetwarzana
bedzie w zaleznosci od potrzeb w nastepujgcy sposob:
a) Frakcja nadsitowa o wilgotnosci <25% (bedgca wstepnie przetworzong
mechanicznie frakcjag odpaddéw kalorycznych) klasyfikowana bedzie jako
19 12 10 RDF (Odpady palne (paliwo alternatywne), zostanie przekazana
uprawnionym podmiotom jako komponent do produkcji paliwa alternatywnego,
b) Frakcja nadsitowa o wilgotnosci >25 %, klasyfikowana bedzie pod kodem
ex 19 12 12 (pow. 80 mm), moze byc¢ kierowana do podsuszania
w wyznaczonych bioreaktorach celem obnizenia wilgotnosci odpadow do
poziomu ponizej 25 % i podniesienia kalorycznosci odpadéw. Proces suszenia
prowadzony bedzie w szczelnych bioreaktorach, omoéwionych w punkcie 1.3.2.1.
pozwolenia zintegrowanego, w warunkach tlenowych, w warunkach
wymuszonego napowietrzania, 2z zabezpieczeniem uniemozliwiajgcym
przedostawanie sie nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery,
z ujmowaniem i oczyszczaniem gazéw powstatych w wyniku prowadzenia
procesu (powietrze procesowe), z systemem odbierania sciekéw. W zaleznosci
od parametréw wejsciowych suszenie trwac bedzie od 2 do 5 dni i proces w razie
koniecznosci moze zosta¢ wydtuzony. W wyniku suszenia kod odpaddéw nie
ulega zmianie. Po procesie suszenia ilos¢ odpaddéw ulega zmniejszeniu.
Po procesie suszenia odpad kierowany bedzie na inne wiasne instalacje do
produkcji paliwa alternatywnego lub do uprawnionych podmiotéw zewnetrznych.
c) Frakcja podsitowa ex 19 12 12 (0-80 mm) za pomocg tadowarki kotowej
transportowana bedzie niezwtocznie do wyznaczonych i oznakowanych
bioreaktoréw, celem poddania procesowi biostabilizacji (proces D8).
1.5.3.4. Oczyszczanie powietrza procesowego w procesie suszenia w bioreaktorach
prowadzone bedzie w sposéb okreslony w punkcie 1.5.2.1.3. pozwolenia
zintegrowanego.
[.5.3.5. Odprowadzanie perlokatu i kondensatu w procesie suszenia w bioreaktorach
prowadzone bedzie w sposéb okreslony w punkcie 1.5.2.1.5. pozwolenia
zintegrowanego.”

.11. Po podpunkcie |.5.5. pozwolenia - dodaje punkty 1.5.6. i |.5.7.
0 brzmieniu:

,1.5.6. Proces technologiczny przetwarzania (doczyszczania/sortowania) opadéw
z selektywnej zbiérki z podgrupy 15 01 i 20 01 (z wylaczeniem odpadéw szkita)
na linii sortowniczej:

W nawie | prowadzony bedzie proces przetwarzania odpadow pochodzgcych
z selektywnej zbiorki z wytgczeniem odpadow szkfa. Proces ten odbywat sie bedzie
na zautomatyzowanej linii sortowniczej i polegat bedzie na wydzieleniu odpadow
nadajgcych sie do odzysku, w tym do recyklingu. Pozostatos¢ po procesie —
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po wydzieleniu odpadow nadajgcych sie do odzysku, w tym do recyklingu

materiatowego, stanowi¢ bedg odpad o kodzie 1912 10 lub 19 12 12.

1.5.6.1. Odpad dostarczony do nawy nr |. zadawany bedzie na linie tadowarkg lub

chwytakiem. Trafiat bedzie do rozrywarki workdéw, a nastepnie po opréznieniu

z workow transportowany bedzie do przesiewacza trzyfrakcyjnego, w ktorym bedzie

dzielony na frakcje o nastepujgcej granulometrii:

— 0-50 mm (frakcja podsitowa drobna),

— 50-350 mm (frakcja podsitowa $rednia),

— >350 mm (frakcja nadsitowa powyzej 350 mm).

a) Wydzielona frakcja 0-50 mm (frakcja podsitowa drobna) trafiac bedzie systemem
przenosnikéw do separatora metali, ktory separuje ze strumienia odpadéw metale
zelazne. Nastepnie (po oczyszczeniu z metali) frakcja ta bedzie podawana za
pomocg przenosnikow na separator NIR, na ktorym wydzielany bedzie mix
wybranych tworzyw sztucznych. Wpydzielony mix tworzyw sztucznych
transportowany bedzie w zaleznosci od decyzji obstugi za pomocg przenosnikéw
tasmowych do kontenera, na przenosnik frakcji 3D umieszczony przed sekcjg
separacji automatycznej NIR 3D Iub na przenosnik przed separatorem
balistycznym, gdzie bedzie mieszany z pozostatymi frakcjami i dalej przetwarzany.
Pozostata frakcja 0-50 mm kierowana bedzie do boksu. Istnieje réwniez mozliwos¢
skierowania frakcji 0-50 mm jako domieszka do frakcji 50-350 mm poprzez rewers
przenosnika zbierajgcego frakcje 0-50 mm.

b) Wydzielona frakcja 50-350 mm z przesiewacza, poprzez separator
elektromagnetyczny, gdzie wybierany bedzie ztom Zelazny, kierowana bedzie na
kaskade dwdch separatorow NIR. Zadaniem pierwszego separatora NIR bedzie
wydzielenie frakcji papier/karton. Frakcja nieodstrzelona na pierwszym separatorze
NIR bedzie kierowana na separator balistyczny. Frakcja papier/ karton (wydzielona
na pierwszym separatorze NIR) trafiac bedzie na drugi separator NIR, gdzie bedzie
pozytywnie lub negatywnie doczyszczana. Nastepnie frakcja papier/karton
kierowana bedzie do kabiny sortowniczej w celu recznego rozsortowania na
poszczegolne frakcje lub doczyszczenia.

C) Zanieczyszczenia nie wydzielone na drugim separatorze NIR z frakcji papier/karton
bedg kierowane albo na separator balistyczny albo bedg dotgczane do balastu
posortowniczego (przed separatorem metali niezelaznych).

d) Na przenosniku zadajgcym materiat na separator balistyczny moze byc¢
zamontowany odcigg folii, ktéorego zadaniem bedzie odessanie czesci folii,
czyli frakcji ptaskiej 2D znajdujgcej sie w strumieniu odpadéw, usprawniajgc tym
samym prace separatora balistycznego. Odessana folia bedzie nastepnie
podawana na przenosnik frakcji 2D za separatorem balistycznym. Separator
balistyczny rozdziela¢ bedzie odpad na 2 strumienie: frakcja toczna 3D oraz frakcja
ptaska 2D. Frakcje 2D oraz 3D bedg odprowadzane z separatora balistycznego za
pomocg przenosnikdéw na dwie osobne sekcje sortownia.

e) Frakcja 2D (ptaska) kierowana bedzie na sekcje separacji optopneumatycznej NIR
skfadajgcej sie z trzech kaskadowo umieszczonych separatorow. Automatyczne
sortowanie frakcji 2D moze odbywaé sie w 3 wariantach. Warianty te réznig sie
miedzy sobg ukierunkowaniem na wydzielanie odpaddw tworzyw sztucznych wg.
koloroéw, rodzaju tworzywa, z ktérego sg wykonane (np. PE, PP, i in.), wydzieleniu
,zagubionej” wsrdd frakcji 2D frakcji 3D. W efekcie nastepowac bedzie rozdziat
odpaddw nadajgcych sie do recyklingu od zanieczyszczen. Odpady nadajgce sie
do recyklingu doczyszczane bedg w kabinie sortowniczej a zanieczyszczenia trafia¢
beda do balastu posortowniczego jako odpady o kodzie 19 12 1219 12 10.
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f) Frakcja przestrzenna 3D kierowana bedzie na sekcje separacji optopneumatyczne;j

NIR sktadajgcej sie z trzech kaskadowo umieszczonych separatoréw
optopneumatycznych NIR. Wszystkie trzy separatory w kaskadzie sg przedzielone
wzdtuznie — pierwszy na dwie czesci, zas drugi i trzeci na 3 czeséci. Odpad trafiac¢
bedzie najpierw na pierwszg czes¢ separatora NIR 3D-1, gdzie wydzielane bedg
pozytywnie tworzywa PET w kolorze niebieskim. Wydzielone tworzywa trafia¢ bedg
na przenosnik sortowniczy znajdujgcy sie w kabinie sortowniczej, gdzie personel
oczyszczac bedzie strumien PET-niebieski z zanieczyszczen, wzglednie btednych
wystrzatow.

g) Frakcja nie odstrzelona trafiaC bedzie na pierwszg czesc¢ separatora NIR 3D-2,

gdzie separowany bedzie materiat PET transparent oraz opakowania typu TETRA-
PAK. W tym przypadku, mieszanka dwoch materiatow trafia¢ bedzie na przenosnik
sortowniczy do kabiny, gdzie bedzie rozdzielana przez personel sortujgcy,
a nastepnie zrzucana do dwoch réznych przenosnikow bunkrowych. Frakcja nie
odstrzelona trafiac bedzie na pierwszg cze$¢ separatora NIR 3D-3, gdzie
separowany bedzie materiat PS oraz PET-pozostate. Mieszanka dwoch materiatéw
trafiaC bedzie na przenosnik sortowniczy do kabiny, gdzie bedzie rozdzielana przez
personel sortujgcy, a nastepnie zrzucana do dwodch réznych przenosnikow
bunkrowych. Po przejsciu przez pierwszg czes$¢ sekcji NIR 3D materiat pozbawiony
5 frakcji bedzie zawracany i trafiac bedzie na 2 cze$¢ sekcji NIR 3D.

h) Na drugiej czesci pierwszego separatora wydzielane bedzie tworzywo PP.

)

Na drugiej czesci separatora NIR 3D-2 wydzielane bedzie tworzywo PET mix
kolorow oraz TETRA-PAK. Mieszanka 2 materiatow trafiaC bedzie na przenosnik
sortowniczy do kabiny, gdzie bedzie rozdzielana przez personel sortujgcy,
a nastepnie zrzucana bedzie do 2 réznych przenosnikdéw bunkrowych. Druga czesc¢
trzeciego separatora NIR (NIR 3D-3) sortowa¢ bedzie tworzywa PE oraz
PET-pozostate, ktére to frakcje bedg réwniez recznie rozsortowywane w kabinie
sortowniczej.

Wszystkie wydzielone materiaty trafia¢ bedg na dedykowane przeno$niki
sortownicze, gdzie bedg doczyszczane przez personel sortujgcy, a czysty
(doczyszczony) odpad trafiat bedzie do przenosnikéw bunkrowych umieszczonych
pod kabing sortowniczg.

Na trzecig sekcje separatora NIR 3D-2 trafia¢ bedzie balast z pierwszego NIRa
frakcji 2D. Trzecia sekcja separatora NIR 3D-2 bedzie wykorzystywana jako
separator odzyskujgcy tworzywa 3D, ktore btednie znalazty sie w strumieniu 2D.
Tak odzyskany materiat trafia przenosnikami na poczatek sekcji sortowania frakcji
3D. Na trzecig sekcje separatora NIR 3D-3 trafia¢ bedzie balast pozostaty po drugiej
sekcji separatora NIR 3D-3. Bedg tu separowane wszystkie ,zgubione” materiaty
(wczesniej nie wysortowane) tworzywa (PET we wszystkich kolorach, PP, PE, PS,
i TETRA), ktére nie zostaty prawidtowo wysortowane w poprzednich sekcjach
sortowania frakcji 3D. Wydzielone ,zgubione” frakcje trafia¢ bedg systemem
przenosnikbw ponownie na 1 czes¢ separatora NIR 3D-1, tak aby mogty byc¢
poddane ponownej separacji przez sekcje separatoréw optycznych.

k) Kazdy z separatorow NIR moze by¢ tak skonfigurowany, aby separowat inny rodzaj

1)

materiatu. Podane powyzej rodzaje separowanych tworzyw sztucznych mogg by¢é
zmienione, a takze mogqg zosta¢ dodane inne rodzaje materiatéw.
Balasty frakcji 2D oraz 3D a takze zanieczyszczenia i balast z kabiny sortowniczej
gtébwnej transportowany bedzie w kierunku separatora wirowo prgdowego, ktérego
zadaniem bedzie wydzielenie odpadéw zawierajgcych aluminium.
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m)Surowiec w postaci wysortowanych na instalacji w roznych miejscach metali oraz
aluminium trafia przenosnikami do kabiny sortowniczej na przenosnik sortowniczy
dzielony. Czysty materiat (ztom aluminium oraz ztom Zzelazny) bedg zrzucane
przenosnikami do odpowiednich kontenerow. Zanieczyszczenia wydzielone
w kabinie doczyszczania (wcigz zawierajgce surowce géwnie folie) bedg kierowane
systemem przenosnikow na separator balistyczny w celu ponownego rozsortowania
w kolejnych etapach. Pozostaty materiat (balast po sekcji NIR 3D) pozbawiony
ztomu aluminium trafia¢ bedzie na dzielony przenosnik balastu/frakcji podsitowej,
ktorym transportowany bedzie do miejsca magazynowania.

n) Personel sortujgcy w kabinie sortowniczej przy doczyszczaniu surowcow zrzuca
zanieczyszczenia na przenosnik znajdujgcy sie pod kabing sortownicza.
Przenosnikiem tym odpad ten trafia na ,balastowg” czes¢ przenosnika
odprowadzajgcego balast posortowniczy i frakcje podsitowe do miejsca
magazynowania. Ztom zelazny trafia na przenosnik sortowniczy dzielony zadajgcy
do miejsca magazynowania. Przy przenosniku sortowniczym, w przypadku
zaistnienia takiej potrzeby, bedzie mozliwos¢ wykonania doczyszczenia ziomu
przez personel sortujgcy.

0) Zebrane w przenosnikach bunkrowych surowce zadawane bedg do przenosnika
tancuchowego znajdujgcego sie w zagtebieniu za kabing sortowniczg. Nastepnie
systemem przenosnikéw trafiac bedg do prasy kanatowej (belownicy) lub
w przypadku jej przestoju (np. serwisu) do kontenera podstawionego przez obstuge
instalacji. Gotowe kostki sprasowanych surowcow wywozone bedg do magazynu
Surowcow.

p) Wydzielona na przesiewaczu frakcja >350mm systemem przenos$nikow
transportowana bedzie do kabiny sortowniczej, gdzie z przenosnika sortowniczego
wybierane bedg wszystkie odpady nadajgce sie do odzysku i recyklingu. Balast
posortowniczy kierowany bedzie pod kabine na przenosnik zbierajgcy balast.
Istnieje réwniez mozliwos¢ skierowania frakcji >350 mm bezposrednio
z przesiewacza do osobnego boksu w celu jej pdzniejszego rozdrobnienia.
Rozdrobniony materiat moze by¢ zadawany na poczatek linii w celu wydzielenia na
frakcje 50-350 mm.

g) Odpady tekstyliow, odziezy, drewna zaréwno z grupy 15 jak i 20 bedg wydzielane
na poczatku linii z frakcjg pow. 350 mm i beda trafia¢ do kabiny sortowniczej, gdzie
nastgpi ich wysortowanie. Odpady tego typu, ale mniejszych frakcji ponizej 350 mm
rbwniez beda, w rezultacie recznego dosortowywania, trafia¢ do kabin
sortowniczych, gdzie nastgpi ich wydzielenie.”

,1.5.7. Proces technologiczny przetwarzania (doczyszczania/sortowania) opadéw
budowlanych i rozbiérkowych o kodach 17 01 07, 17 02 03, 17 09 04 na placu
magazynowym i linii sortowniczej MBP (nawa Il.):

1.5.7.1. Wstepne sortowanie odpadow budowlanych i rozbiorkowych na placu
technologiczno-magazynowym na powierzchni ok. 400 m?, odbywaé sie bedzie
gtébwnie przy uzyciu chwytaka, tadowarki, wozka widtowego, ale réwniez bedzie to
sortowanie reczne (w zaleznosci od rodzaju odpaddéw). W przypadku odpadéw
0 znacznych gabarytach w razie potrzeby nastepowacC bedzie ich kruszenie przy
uzyciu chwytaka, mtotow pneumatycznych, ciecie przy uzyciu pit.

1.5.7.2. Wydzielone odpady, ktére nie bedg wymagaly doczyszczenia zostang
skierowane do miejsc magazynowania przeznaczonych do selektywnego
magazynowania poszczegolnych rodzajéow odpadow. Pozostata czes¢ zostanie
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skierowana na linie do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych mieszczgcg sie w nawie nr Il. hali sortownicze,;.

1.5.7.3. W hali odpady z obszaru roztadunku dostarczane bedg za pomocg tadowarki
chwytakowej do zasobnika przenosnika wznoszgcego, ktory transportuje je do sita
obrotowego bebnowego. Sito bebnowe w wyniku ruchu obrotowego rozbija¢ bedzie
zbite odpady irozdzielaé je mechanicznie na dwie frakcje wielko$ciowe,
wyprowadzane za pomocg przenosnikow.

1.5.7.4. Uzyskana frakcja podsitowa w razie potrzeby bedzie mogta by¢ poddana
powtornemu przesiewaniu na sicie o oczkach 20 mm lub 40 mm w celu oddzielania
frakcji mineralnej o kodzie 19 12 09 od zanieczyszczen. Do tego celu moze zostaé
wykorzystane sito wchodzgce w skifad linii do produkcji paliwa alternatywnego.
1.5.7.5. Frakcja nadsitowa pozostata na sicie, trafiaé bedzie bezposrednio na
przenosnik transportowy kierujgcy jg na linie sortowniczg, gdzie prowadzona bedzie
reczna segregacja celem wyodrebnienia frakcji nadajgcej sie do odzysku
materiatowego. Na linii sortownicze] wybierane bedg odpady takie jak: tworzywa
sztuczne, metale Zzelazne, metale niezelazne, drewno. Odpady te bedg zrzucane
poprzez zsypy do boksow umieszczonych pod linig sortowniczg lub do wstawionych
w boksy pojemnikéw. Wyodrebnione odpady tworzyw sztucznych mogg trafiaé
nastepnie do belownicy, gdzie bedg prasowane. Zaréwno sprasowane jak
i niesprasowane odpady wydzielone w kabinie sortowniczej bedg nastepnie trafia¢ do
wyznaczonych miejsc magazynowania na terenie zaktadu.

1.5.7.6. Pozostata czes¢ frakcji nadsitowej kierowana bedzie tasmociggiem poprzez
uktad dwoch separatorow magnetycznych do wydzielania frakcji zelaznych.
1.5.7.7. Po wydzieleniu metali zelaznych pozostato$¢ stanowic¢ bedzie odpad o kodzie
19 12 10 lub 19 12 12, ktory bedzie kierowany do miejsc magazynowania lub tez
bezposrednio wywozony =z terenu Zaktadu i przekazywany do dalszego
zagospodarowania.

1.5.7.8. Wytworzone odpady o kodzie 19 12 12 mogg takze, w zaleznos$ci od potrzeby,
zosta¢ skierowane na linie do produkcji paliwa alternatywnego lub komponentu do
produkcji paliwa alternatywnego mieszczgcg sie w tej samej nawie Il hali sortownicze;.
Wdéwczas bedg poddawane rozdrobnieniu, separacji metali oraz przesiewaniu.,,

[.12. Punkt |.6. pozwolenia otrzymuje nowe brzmienie:

.1.6. Czas pracy instalacji MBP:

[.6.1. Instalacja do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadoéw (nawa ll.)
oraz instalacja do przetwarzania odpadow pochodzacych z selektywnej zbidrki
(nawa 1.) w hali produkcyjno-magazynowej czynna bedzie w dni robocze — do 256 dni
w ciggu roku ($rednio 21 dni w ciggu miesigca).

1.6.1.1. W sytuacjach wyjagtkowych, odbiegajgcych od normalnych (jak np. powdédz,
pandemia, pozary, awarie instalacji do przetwarzania odpaddéw, nadzwyczajne
przemieszczanie sie ludnosci), dopuszcza sie przyjecie odpadow i prace instalacji
réwniez w dni wolne od pracy, w tym soboty, catodobowo.

1.6.1.2. Przyjecie odpadow w warunkach odbiegajgcych od normalnych nalezy
odnotowac¢ w dokumentacji przyjecia odpaddéw na teren instalaciji.

|.6.2. Proces biologicznego przetwarzania odpaddéw prowadzony bedzie 365 dni
w roku.

[.6.3. Tablice informacyjne umieszczone na bramie wjazdowej na teren instalacji
informowac bedg o:

nazwie i typie obiektu,
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adresie i numerze telefonu zarzgdzajgcego instalacja,
dniach i godzinach otwarcia instalacji.

|.6.4. Poza godzinami pracy instalacji gtbwna brama wjazdowa bedzie zamykana.
1.6.5. Zakazuje sie dostarczania i przyjmowania odpadow na teren instalacji poza
godzinami otwarcia zaktadu.
|.6.6. Zakazuje sie przyjmowania (dostaw) odpaddéw na teren Zaktadu w m. Mtyny
w godzinach 20:00 — 6:00, z zastrzezeniem pkt. 1.6.1.1 decyzji.
1.6.7. Zakazuje sie transportu odpadow z instalacji MBP poza teren Zaktadu
w m. Miyny w godzinach 20:00 — 6:00.”

[.13. Tabela nr 3 w punkcie Il.1.2. pozwolenia otrzymuje nowe brzmienie:

,11.1.2. Rodzaj i masa odpadéw kierowanych do mechaniczno - recznej sortowni

odpa

dow:

Tabela nr 3. Rodzaje i ilosci odpadéw kierowanych do wezta mechanicznego przetwarzania
odpadow instalacji MBP:

Lp. | Kod Rodzaje odpadoéw przeznaczonych Masa Proces
odpadu do przetwarzania odpadéw przetwarzania
Mg/rok
1) 2) 3) 4) 5) 6)7)
ODPADY KIEROWANE NA LINIE SORTOWNICZA INSTALACJI MBP
1. 200301 Niesegregowane (zmieszane) odpady | 130 000 R12
komunalne
Pozostale rodzaje i ilosci odpadéw zmieszanych kierowanych na linie sortownicza
1. 200399 | Odpady komunalne niewymienione | 5000Y23 R12
w innych podgrupach
2. 1501 06 | Zmieszane odpady opakowaniowe 20 00012)3)9) R12
3. 17 04 07 | Mieszaniny metali 5000923 R12
Rodzaje i ilosci odpadéw opakowaniowych z selektywnej zbiérki kierowanych
na linie sortownicza celem ich doczyszczenia

1. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury 12 000Y239) R12
2. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 15 000Y23)8) R12
3. 1501 03 | Opakowania z drewna 1 000H23)8) R12
4, 1501 04 | Opakowania z metali 5 00012)3)6) R12

5 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe 5 00012)3)6) R12
6. 1501 07 | Opakowania ze szkia 10 000Y2)39) R12
7. 1501 09 | Opakowania z tekstyliéw 1 000H23)8) R12
8. 200101 | Papier i tektura 10 000V2)39) R12
9. 2001 02 Szkio 10 000Y29)8) R12
10. | 200139 | Tworzywa sztuczne 10 000Y2)39) R12
11. | 200140 Metale 5 000Y23)6) R12
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Lp. | Kod Rodzaje odpadéw przeznaczonych Masa Proces
odpadu do przetwarzania odpadéw przetwarzania
Mg/rok
1)2) 3)4)5) 6)7)
12. | 200199 | Inne niewymienione frakcje zbierane w sposéb | 10 0009238 R12
selektywny

1) taczna ilos¢ odpadéw przetwarzanych na linii sortowniczej MBP (nawa Il.) w procesie R12

nie moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok, w tym 130 000 Mg/rok odpadéw o kodzie 20 03 01.

?) tacznailo$é¢ odpadow przetwarzanych na linii sortowniczej MBP (nawa Il.) innych odpadéw

niz odpady o kodzie 20 03 01 - nie moze przekroczy¢ 100 000 Mg/rok.

B) Odpady z grup 20 03, 20 01, 15 01, 17 04 beda kierowane na linie sortowniczag MBP (nawal ll.)

tylko w czasie gdy zmieszane odpady komunalne o kodzie 20 03 01 nie bedg segregowane.

4) Dodatkowo, na linie sortownicza MBP (nawa Il.) kierowane beda rowniez odpady o kodzie
20 03 07 — Odpady wielkogabarytowe, w ilosci 10 000 Mg/rok, zgodnie z pkt. 1.2. decyzji.

5) Na linii sortowniczej MBP (nawa Il.) prowadzone bedzie przetwarzanie odpadéw
kalorycznych zgodnie z pkt. 11.3. decyzji.

6) taczna ilosé odpadow pochodzacych z selektywnej zbiorki przetwarzanych na linii MBP
(nawa Il.) nie moze przekroczyé 79 000 Mg/rok.

7) Na linii sortowniczej MBP (nawa Il.) prowadzone bedzie doczyszczanie odpadéw powstatych
w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych i rozbiérkowych w ilosci max. 10 000
Mg/rok, zgodnie z pkt. I.5. decyzji.

[1.1.2.1. Laczna ilos¢ odpadow z grup 20 03, 20 01, 15 01, 17 04 przetwarzanych
na linii sortowniczej instalacji MBP (pkt. 11.1.2.) oraz 15 01 i 20 01 na linii
sortowniczej w nawie nr | (pkt. 1.4.), a takze odpadéw wymagajacych
doczyszczenia powstalych w wyniku procesu przetwarzania odpadéow
budowlanych i rozbiérkowych z grupy 17, rozpoczetego na placu
technologicznym (pkt. Il.5 pozwolenia) nie moze przekroczy¢ 100 000 Mg/rok.

[.14. Tabela nr 4 w punkcie 11.1.3. pozwolenia otrzymuje nowe brzmienie:

»11.1.3. Miejsce i sposdb magazynowania odpadow przeznaczonych do przetwarzania
na mechaniczno — recznej sortowni odpadoéw:

Tabela nr 4. Sposoby i miejsca magazynowania odpadéw kierowanych do przetwarzania*

Kod . Miejsce . .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania Spos6b magazynowania
Hala sortowni.
Nawa Il sektor nr H.11.1 Odpady magazynowane w pryzmach’
1 1501 01 Opakowania z papieru Hala sortowni. w kontenerach lub zbelowane.
i tektury Nawa Il sektor nr H.I.5
Plac magazvnowv nr 1 Odpady magazynowane w boksach,
gazynowy w kontenerach lub zbelowane.
Hala sortowni.
Nawa Il sektor nr H.II.1 Odpady magazynowane w pryzmach,
2 | 150102 Opakowania z tworzyw Hala sortowni. w kontenerach lub zbelowane.
sztucznych Nawa Il sektor nr H.Il.5
Czesc Il. Placu Na placu odpady magazynowane
magazynowania surowcow w boksach, w kontenerach lub
wtérnych zbelowane.
Hala sortowni.
Nawa Il sektor nr H.II.1 Odpady magazynowane w pryzmach,
3 | 150103 | Opakowania z drewna Hala sortowni. w kontenerach lub zbelowane.
Nawa Il sektor nr H.Il.5
Plac magazynowy nr 1
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Kod . Miejsce . .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania Spos6b magazynowania
Czesc Il. Placu Odpady magazynowane w boksach,
magazynowania surowcéw w kontenerach lub zbelowane.
wtérnych
Hala sortowni.
N Il sekt H.11.1
awa 1 sexor nr Odpady magazynowane w boksach,
Hala sortowni. w kontenerach lub zbelowane.
4 1501 04 | Opakowania z metali Nawa |l sektor nr H.Il.5
Czesc Il. Placu Na placu odpady magazynowane
magazynowania surowcéw w pryzmach, w boksach,
wtérnych w kontenerach, zbelowane
. Czesc¢ Il. Placu Na placu odpady magazynowane
5 150105 .Opakowgnla magazynowania surowcéw w boksach, w kontenerach lub
wielomateriatowe R
wtérnych zbelowane
Hala sortowni. .
Nawa Il sektor nr H.1I.1 W hali odpady magazynowane
al m - w pryzmach w kontenerach
Zmieszane odpady ala sortown. w boksach lub zbelowane.
6 | 150106 opakowaniowe Nawa |l sektor nr H.II.5
Czesc¢ Il. Placu Na placu odpady magazynowane
magazynowania surowcéw w kontenerach lub w boksach lub
wtérnych zbelowane
Czesc ll. Placu Odpady magazynowane w kontenerach
7 1501 07 Opakowania ze szkla | magazynowania surowcéw P 3{ gazy h ksach
wtérnych ub pryzmach, w boksac
Czesc¢ Il. Placu Na placu odpady magazynowane
8 1501 09 | Opakowania z tekstyliow | magazynowania surowcow | w kontenerach lub zbelowane lub
wtérnych big-bagach
Czesc¢ Il. Placu
9 17 04 07 Mieszaniny metali magazynowania surowcow Odpady magazynowkane w bOKiaCh lub
wtémych w pryzmie w kontenerac
Hala sortowni. .
Nawa Il sektor nr H.II.1 W hali odpady magazynowane w
. pryzmach w kontenerach, w boksach
Hala sortowni. lub zbelowane.
10 2001 01 Papier i tektura Nawa Il sektor nr H.IL.5
Czesc¢ Il. Placu
. . Na placu odpady magazynowane
magazynowania Surowcow
wtérnych w kontenerach.
Czesc¢ Il. Placu Odpady magazynowane
11 20 01 02 Szkto magazynowania surowcow | w kontenerach lub w boksach lub
wtornych w pryzmach.
Hala sortowni.
Nawa Il sektor nr H.Il.1 | Odpady magazynowane w pryzmach,
12 2001 39 Tworzywa sztuczne ; w boksach, w kontenerach lub
Hala sortowni. zbelowane
Nawa Il sektor nr H.Il.5
Hala sortowni. Odpady magazynowane
. - w kontenerach, w pryzmach,
Inne niewymienione Nawa |l sektor nr H.11.1 w boksach
13 | 200199 frakcje zbierane - ;
2 Hala sortowni.
W Sposob selektywny Nawa Il sektor nr H.Il.5 Na placu odpady magazynowane
— w kontenerach, w boksach
Plac magazynowy nr 1
Ni Hala sortowni.
Iesegregowane Nawa Il sektor nr H.II.1
14 | 200301 | (zmieszane) odpady : Odpady magazynowane w przyzm?"h
komunalne Hala sortowni. przez okres maksymalnie 2 dni.
Nawa Il sektor nr H.I.5
Hala sortowni.
Odpady komunaine | Nawa |1 sektor nr H.II.1
15 20 03 99 |niewymienione w innych W rorma Odpady magazynowane w pryzmach.
podgrupach Hala sortowni.
Nawa Il sektor nr H.I.5
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Kod Miejsce

odpadu Rodzaj odpadu magazynowanla Spos6b magazynowania

Lp.

Czesc Il. Placu
magazynowania Surowcow Na placu odpady magazynowane
wtornych w kontenerach lub w boksach.
Plac magazynowy nr 1
Hala sortowni.
Nawa Il sektor nr H.II.1

W hali odpady magazynowane w
Hala sortowni. pryzmach lub w kontenerach
Nawa Il sektor nr H.11.5

16 20 03 07 |Odpady wielkogabarytowe Czesé II. Placu

magazynowania surowcow
wtdérnych
Plac magazynowy nr 1

Na placu odpady magazynowane
w pryzmach, boksach, kontenerach.

*Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpaddéw i maksymalna fgczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga
by¢ magazynowane w okresie roku, maksymalna masa odpadoéw, ktére moge by¢ magazynowane w tym samym czasie,
najwieksza masa odpaddw, ktére mogtyby by¢é magazynowane w tym samym czasie w miejscu magazynowania odpadéw,
wynikajgca z wymiaréw miejsca magazynowania odpadow ustalona w zataczniku nr 6.”

[.15. Tabela nr 5 w punkcie Il.1.4. pozwolenia otrzymuje brzmienie:

»rabela nr 5. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku mechanicznego — recznego
przewarzania zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01 i innych odpadéw
na linii sortowniczej:

Lp. Masa
Kod odpadu Rodzaj odpadu wytwarzanego odpadéw
Mg/rok Y
ODPADY WYTWARZANE W WYNIKU MECHANICZNO - RECZNEGO PRZETWARZANIA ZMIESZANYCH
ODPADOW KOMUNALNYCH O KODZIE 20 03 01 (Wariant I):
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury 12 000 Y
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 14 000V
3. 150103 Opakowania z drewna 1500%
4, 150104 Opakowania z metali 5500
5. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 5500
6. 1501 07 Opakowania ze szkta 12 000 Y
7. 1501 09 Opakowania z tekstyliéw 12009
8. 16 01 03 Zuzyte opony 600 Y
9. 191201 Papier i tektura 12 000 Y
10. 191202 Metale zelazne 35009
11. | 191203 Metale niezelazne 1500%
12. | 191204 Tworzywa sztuczne i guma 12 000 Y
13. | 191205 Szkio 24109
14. 19 12 06* Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 300
15. 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 15009
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Lp. Masa
Kod odpadu Rodzaj odpadu wytwarzanego odpadow
Mg/rok D
16. | 191208 Tekstylia 500 Y
17. 1912 11* Inne odpady (w tym zmieszane substancje 290V
i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadoéw zawierajgce
substancje niebezpieczne
18. | ex Inne odpady (w tym zmieszane substancje
191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione
(pow. w 19 12 11 - frakcja nadsitowa (pow. 80 mm) 65 000Y
80 mm)
lub lub 20 000V
191210 Odpady palne (paliwo alternatywne)
19. | ex Inne odpady (w tym zmieszane substancje 69 400V
191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione
(0-80 mm) w191211
Frakcja podsitowa (0-80 mm)
20. | 191209 Mineraty (np. piasek, kamienie) 8 000

1 Laczna ilo$¢ odpadow wszystkich wytworzonych w wyniku mechanicznej obrébki odpadéw na linii

sortowniczej nie moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok.

ODPADOW Z GRUP 20 03, 20 01 ORAZ 1501 17 04 (Wariant II):

ODPADY WYTWARZANE W WYNIKU MECHANICZNO - RECZNEGO PRZETWARZANIA INNYCH

Masa
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu wytwarzanego odpadow
Mg/rok
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury 12 000 Y
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 14 000 Y
3. 150103 Opakowania z drewna 1500%
4, 1501 04 Opakowania z metali 5500Y
5. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 5500%
6. 15 01 07 Opakowania ze szkla 12 000 D
7. 1501 09 Opakowania z tekstyliow 1200Y
8. 16 01 03 Zuzyte opony 600 Y
9. 191201 Papier i tektura 120009
10. | 191202 Metale zelazne 3500V
11. [ 191203 Metale niezelazne 1500%
12. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 120009
13. 191205 Szkio 20009
14. 19 12 06* Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 300
15. 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 1500%
16. | 191208 Tekstylia 500 Y
18. 1912 11* Inne odpady (w tym zmieszane substancje 2909
i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadéw zawierajgce
substancje niebezpieczne
19. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione
w 19 12 11 - PozostatoSci z doczyszczania odpadow 20000
opakowaniowych zmieszanych | odpadéw opakowaniowych
z selektywnej zbiorki
lub lub
191210 Odpady palne (paliwo alternatywne)

D kaczna ilosé odpadéw wszystkich wytworzonych w wyniku mechanicznej obrébki odpadéw na linii
sortowniczej nie moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok, w tym 100 000 Mg/rok w wyniku mechanicznej
obroébki innych odpadéw zmieszanych o kodzie 20 03 99,1501 06 i 17 04 07 oraz odpadow z selektywnej
zbiorki z podgrup 15 01 i 20 01 (Wariant Il.), a takze w wyniku mechanicznej obrobki odpadéw
z podgrupy 15 01 i 20 01 odbywajacej sie na linii w nawie nr | oraz odpadéw wytworzonych w wyniku
przetwarzania odpadéw budowlanych i rozbiérkowych.
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Lp. Masa
Kod odpadu Rodzaj odpadu wytwarzanego odpadow
Mg/rok D
RODZAJE | ILOSCI ODPADOW WYTWARZANYCH W WYNIKU MECHANICZNEGO PRZETWARZANIA
ODPADOW KALORYCZNYCH (PROCES R12):
1 1912 02 Metale zelazne 35000
191210 RDF Odpady palne — paliwo alternatywne 50 000Y
ex Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 24 000Y
191212 z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz  wymienione
(pow. 80 mm) wi1l91211*
4 ex Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 10 000 D
191212 z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz  wymienione
(0-80 mm) w1912 11*

1 kaczna ilo$é odpadow wszystkich wytworzonych w wyniku mechanicznej obrébki odpadéw na linii
sortowniczej nie moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok, w tym mechaniczne przetwarzanie odpadow
kalorycznych maksymalnie 100 000 Mg/rok (zgodnie DUS).

1.16. W punkcie Il.1.5. pozwolenia podpunkt 11.1.5.8. otrzymuje nowe
brzmienie:

,1.1.5.8. Sposéb magazynowania wytworzonych odpadéw frakcji nadsitowej
o kodzie ex 19 12 12 (pow. 80 mm):

11.1.5.8.1. Wytworzone odpady frakcji nadsitowej o kodzie ex 19 12 12
(pow. 80 mm) winny by¢ niezwtocznie kierowane do procesu produkcji komponentu
do paliwa alternatywnego zgodnie z pkt. 11.3. pozwolenia, bgdz przekazywane do
innych uprawnionych odbiorcow, zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami.
11.1.5.8.2. Wytworzone odpady frakcji nadsitowej o kodzie ex 19 12 12 (pow. 80 mm)
bedg mogly by¢ magazynowane w wyznaczonych miejscach w hali sortowniczej
(60 Mg) oraz na placu magazynowym nr 1 lub nr 2 - w ilosci maksymalnej tgcznej
100 Mg - wytgcznie celem zebrania odpowiedniej ilosci do transportu odpaddéw do
odbiorcy lub do przetworzenia we wtasnej instalacji, celem wytworzenia komponentu
do paliwa alternatywnego.

11.1.5.8.3. Odpady frakcji nadsitowej ex 19 12 12 (pow. 80 mm) bedg magazynowane
na placu w sposob uporzgdkowany w postaci zbelowanej o maksymalnej wysokosci
pryzmy odpadoéw zbelowanych 3 m.

11.1.5.8.3.1. Dopuszcza sie magazynowanie odpadow frakcji nadsitowej ex 19 12 12
(pow. 80 mm) luzem w wybudowanych zasiekach o 2 Scianach, w postaci 2 pryzm
0 wymiarach:

- szer.5m,

- dt. 25 m,

- wys.3m,

przykrytych w catosci plandekami.

11.1.5.8.4. Miejsce magazynowania frakcji nadsitowej oznakowane zostanie tablicg
,ex 19 12 12 (pow. 80 mm) oraz datg zmagazynowania.

[1.1.5.8.5. W przypadku stwierdzenia ucigzliwosci odorotworczej magazynowanych
odpadow lub wptyniecia skargi na ucigzliwos¢ odorowg, nalezy niezwtocznie
skierowa¢ magazynowane odpady do procesu przetwarzania badz przekazaé
uprawnionym odbiorcom odpadow.”

[.17. Punkt Il.3. pozwolenia otrzymuje nowe brzmienie:

0S-1.7222.60.16.2024.RD Str. 22z 47




Jl.3. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadéw celem produkciji
paliwa alternatywnego lub komponentu do produkcji paliwa alternatywnego
(proces R12):

[1.3.1. Miejsce przetwarzania odpadow:

Przetwarzanie odpaddw realizowane bedzie w miejscowosci Mtyny, w ramach jednej
nieruchomosci potozonej na dziatce o numerze ewidencji gruntu 196/11, o powierzchni
10,4417 ha, powiat: jarostawski, jednostka ewidencyjna: 180408 2, Radymno, obreb
ewidencyjny: Nr 0009 Mtyny, do ktérej prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

11.3.2. Rodzaj i masa odpadow kierowanych do procesu mechanicznego przetwarzania
odpaddw kalorycznych w procesie R12:

Tabela nr 7. Przetwarzane odpady kaloryczne w procesie R12:

Kod Masa
Lp. Rodzaje odpadow przeznaczonych do przetwarzania odpadow
odpadu Mg/rokl)
ex 19 12 12 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
1. (pow. 80 mm) z mechanicznej obréobki odpadéw inne niz  wymienione 60 000*
) w 19 12 11 — Frakcja nadsitowa (pow. 80 mm)-z instalacji MBP
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki odpaddéw inne niz  wymienione
5 1912 12 ;N 191211 - Po'z'osta}os’c': z mechar)icznego pl"zetwa_rzania odpadéw (w 30 000
ym pozostatos¢ z przetwarzania odpadow wielkogabarytowych,
odpadéw opakowaniowych z selektywnej zbiorki, innych odpadow
zmieszanych)
3 101103 Odpady widkna szklanego i tkanin z widkna szklanego 2500*
tacznie

D Zgodnie z DUS laczna ilosé odpadéw wszystkich odpadéw kierowanych na linie max
ortownicza nie moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok, w tym mechaniczne przetwarzanie *60 000
deadéw kalorycznych maksymalnie 100 000 Mg/rok (zgodnie z DUS). Mg/rok

[1.3.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpaddw przeznaczonych do produkcji paliwa
alternatywnego:

Tabela nr 8. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania odpadéw
kalorycznych w procesie R12:
Rodzaje odpadow

Lp.| Kod odpadu przeznaczonych do
przetwarzania

Miejsce

. Sposo6b magazynowania
magazynowania

Hala sortowni.

Nawa Il sektor nr H.11.1 Odpady magazynowane beda

w sposoOb uporzagdkowany w pryzmach
Hala sortowni. lub zbelowane.

Nawa Il sektor nr H.11.2

Odpady frakcji nadsitowe;j

Inne odpady (w tym magazynowane w formie sprasowanych
zmlegzane(jsqbtst)anCJe balotéw o $redniej objetosci 1,12 m3
| przedmioty) i wadze ok. 0,75 Mg — 1 Mg.
1 ex191212 |z mechan!czrjej obrgbkl Maksymalna wysoko$é
(pOW. 80 mm) odpadow Inne niz magazynowania 3m.
wyr1|1:ienkio_ne Wd1 S')t 1211 Plac magazynowy nr 2 Dopuszcza si¢ magazynowanie
— Frakcja nadsitowa 5 i i i
( OV\JI 80 mm) Plac magazynowy nr 1 odpadow frakgiji r_1ad3|towej )
pow. w wybudowanych zasiekach o dwéch

Scianach w postaci przykrytych
w catosci plandekami dwoch pryzm
0 wymiarach:
- szerokos¢ 5 m
- dtugos¢ 25 m
- wysokos¢ 3 m.
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Rodzaje odpadow

Miejsce

Lp.| Kod odpadu przeznaczonyc_h do magazynowania Sposo6b magazynowania
przetwarzania
Hala sortowni Nawa Il
sektor nr H.I1.1 Odpady magazynowane bedg
Inne odpady (wtym | Hala sortowni Nawa I W sposob uTEE;S;gVV\g%W pryzmach
zmieszane substancje sektor nr H.I1.2 '
i przedmioty) Odpady magazynowane bedg
z mechanicznej obrobki w spos6b uporzadkowany w formie
odpadéw inne niz sprasowanych balotéw o $redniej
wymienione w 19 12 11 objetosci 1,12 m3 | wadze
— Pozostato$¢ ok. 0,75 Mg — 1 Mg.
2. 191212 z przetwarzania Maksymalna wysoko$é
~ odpadow magazynowania 3 m.
wielkogabarytowych, | plac magazynowy nr 2 Dopuszcza sie magazynowanie
odpadow odpadow w wybudowanych zasiekach
opakowamgwygh ) o dwoch $cianach w postaci przykrytej
z selektywnej zbiorki, w catosci plandeka jednej pryzmy
innych odpadow o wymiarach:
zmieszanych - szeroko$é 5 m
- dtugosé 15 m
- wysoko$¢ 3 m.
3. 1011 03 Odpady wiékna Odpady nie bedg magazynowane na

szklanego i tkanin z
wiokna szklanego

terenie zaktadu. Zapewniona zostanie
odpowiednia organizacja dostaw tak
aby odpady te trafiaty bezposrednio na

dziatajacg linie sortownicza.

Maksymalna masa poszczegodlnych rodzajow odpadéw i maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajow odpaddw, ktére mogag
by¢ magazynowane w okresie roku, maksymalna masa odpaddéw, ktére moga byé magazynowane w tym samym czasie,
najwieksza masa odpaddw, ktére mogtyby by¢é magazynowane w tym samym czasie w miejscu magazynowania odpadéw,
wynikajgca z wymiarOow miejsca magazynowania odpadoéw ustalona w zatgczniku nr 6.

11.3.4. Rodzaj i masa odpadoéw wytwarzanych w wyniku procesu produkcji paliwa
alternatywnego w procesie R12 oraz sposéb i miejsce magazynowania:

Tabela nr 9. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw kalorycznych
w procesie R12:
Lp Kod Rodzaje odpadow llosé Sposoéb i miejsce magazynowania
’ odpadu wytwarzanych odpadu
Hala technologiczna (Il nawa).
1 RDF RDF Odpady palne (paliwo 60 000* Sektor nr H.IL5 i H.IL.7
' 191210 alternatywne) Odpady magazynowane bedg w sposéb
uporzgdkowany w pryzmach, zbelowane.
Inne odpady (w tym
ex zmieszane substancje Hala technologiczna (Il nawa).
2 191212 i przedmioty) 24 000" Sektor nr H.IL5 i H.IL.7
) (pow. 80 z mechanicznej obrébki Odpady magazynowane bedg w sposéb
mm) odpadéw inne niz uporzgdkowany w pryzmach, zbelowane.
wymienione w 19 12 11*
Inne odpady (w tym
ex zmieszane substancje Hala technologiczna (Il nawa).
3 1912 12 i przedmioty) 10 000* Sektor nr H.I.6
' z mechanicznej obrébki Odpady magazynowane bedg w sposéb
(0-80 mm) L .
odpaddw inne niz uporzgdkowany w pryzmach.
wymienione w 19 12 11*
Hala technologiczna (Il nawa).
Sektor nr H.I.5
4. 1912 02 Metale zelazne 3 500" Odpady magazynowane w kontenerach,
w boksach. Miejsce magazynowania
oznaczone kodem odpadu.
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L Kod Rodzaje odpadow llos¢ Sposéb i miejsce magazynowania
p- odpadu wytwarzanych odpadu P ) gazy
Czes¢ Il placu magazynowania
surowcow wtérnych.
Odpady magazynowane w kontenerach,
w boksach. Miejsce magazynowania
oznaczone kodem odpadu.
tacznie 60 000*

*taczna ilo$¢ wszystkich odpaddw wytworzonych w wyniku mechanicznej obrobki odpaddéw na linii sortowniczej
nie moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok, w tym mechaniczne przetwarzanie odpaddw kalorycznych maksymalnie
100 000 Mg/rok (zgodnie z DUS).

[1.3.5. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadéw kalorycznych
w procesie R12:

[1.3.5.1. Zgodnie z zat. nr 1 do ustawy o odpadach — ,Niewyczerpujgcy wykaz
proceséw odzysku” proces mechanicznego przetwarzania odpadow kwalifikowany
bedzie jako R12 /Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
Z procesow wymienionych w pozycji R1 - R11/.

[1.3.5.2. Odpady kaloryczne z wiasnej instalacji MBP, w tym odpady z przetwarzania
innych odpaddéw zmieszanych, odpadow z selektywnej zbiérki czy odpaddéw
wielkogabarytowych oraz pochodzgce od podmiotow zewnetrznych bedg wazone
i rejestrowane w systemie ewidencji, zgodnie z procedurg opisang w pkt. |.4. decyzji.
[1.3.5.3. Odpady kierowane bedg do wyznaczonej strefy w |Il. nawie hali
technologicznej.

[1.3.5.4. Odpady bedg przetwarzane zgodnie z technologig opisang w punkcie 1.5.3.
[1.3.5.5. Odpady kierowane do procesu przetwarzania odpaddéw kalorycznych,
o zbyt duzej wilgotnosci tj. powyzej 25% wilgotnosci mogqg zosta¢ poddane procesowi
suszenia w wyznaczonych bioreaktorach w czesci biologicznej instalacji MBP,
o ktérych mowa w punkcie 1.3.2.1. decyzji.

[1.3.5.6. Wytwarzana w toku procesu przetwarzania odpaddéw kalorycznych frakcja
podsitowa kwalifikowana jako ex 19 12 12 (0-80 mm), wytworzona w wyniku przesiania
na sicie, kierowana bedzie do procesu biostabilizacji w wyznaczonych bioreaktorach
w czesci biologicznej instalacji MBP.

[1.3.5.7. Nie bedzie przekraczana pojemnos$¢ magazynowa wyznaczonych w decyzji
miejsc magazynowania odpadow przeznaczonych do procesu produkcji paliwa
alternatywnego, tj. w wyznaczonym i oznakowanym miejscu w Il. nawie hali
technologicznej oraz na placach nr 1 i nr 2. Miejsca magazynowania tych odpadow
bedg wyposazone w urzgdzenia p.poz.

11.3.5.8. W przypadku zapetnienia wyznaczonych w decyzji miejsc magazynowania
wytworzonego paliwa alternatywnego nalezy niezwiocznie poinformowac¢ Marszatka
Wojewoddztwa Podkarpackiego, Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska i Panstwowa Straz Pozarng o zaistniatej sytuaciji.

[1.3.5.9. Pozgdane parametry odpaddéw rozdrobnionych klasyfikowanych jako
ex 19 12 10 pre-RDF:

— wartos¢ opatowa 6 + 25 MJ/kg

— wilgotnosc¢ < 25%

Na terenie instalacji nie prowadzi sie weryfikacji parametrow jako$ciowych
wytworzonego pre-RDF. Parametry te kontrolowane bedg przez odbiorcéw odpaddow.
[1.3.5.10. Wytworzony komponent do produkcji paliwa alternatywnego przekazywany
bedzie niezwiocznie, tj. zgodnie z harmonogramem dostaw odbiorcom odpadu

0S-1.7222.60.16.2024.RD Str. 25z 47



11.3.5.11. W przypadku zapetnienia wyznaczonych w decyzji miejsc magazynowania
wytworzonego paliwa alternatywnego nalezy niezwtocznie poinformowac¢ Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego, Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska i Panstwowa Straz Pozarng o zaistniatej sytuacji.

11.3.5.12. Pozgdane parametry odpaddéw rozdrobnionych paliwo RDF/SRF lub pre-
RDF/pre-SRF (RDF — paliwo z odpadéw komunalnych; SRF — paliwo wtérne
z odpadow):

- warto$¢ opatowa (cementownie) 12 + 25 MJ / kg,

- wartos¢ opatowa (energetyka i cieptownictwo) 6 - 18 MJ / kg

- wilgotnos¢ < 25%,

- zawartosc¢ chloru < 0,7%,

- rozdrobnienie nie mniej niz 30 mm,

— zawartosc siarki < 1%.

[1.3.5.13. Badania paliwa alternatywnego: na terenie instalacji nie prowadzi sie
weryfikacji parametrow jakosciowych wytworzonego paliwa. Parametry te bedg
weryfikowane przez odbiorcow odpaddéw.

11.3.5.14. Zarzadzajacy instalacjg dysponowat bedzie i okazywat na kazde zadanie
organu badania jakosci wytworzonego (przekazanego odbiorcy) paliwa
alternatywnego.

[1.3.5.15. Odpad o kodzie 10 11 03 - Odpady witdkna szklanego i tkanin z wtdkna
szklanego, bedzie stanowit dodatek do gtéwnego strumienia odpaddw przetwarzanych
w ramach produkciji paliwa alternatywnego odbywajgcego sie na linii mieszczgcej sie
(w nawie nr II) w hali produkcyjno-magazynowe;.

Odpady o kodzie 10 11 03 po przyjeciu na zaktad kierowany bedzie bezposrednio do
przetwarzania na linii do produkcji paliwa RDF/komponentu do produkcji paliwa RDF,
gdzie tadowarkg zadawany bedzie bezposrednio do rozdrabniacza. Na terenie
zaktadu nie wyznaczono miejsca magazynowania odpadu.

11.3.6. Sposéb gospodarowania wytworzonymi
przetwarzania odpadow kalorycznych:

odpadami w procesie

Tabela nr 10. Sposéb gospodarowania wytworzonymi odpadami w procesie przetwarzania odpadow

kalorycznych:
Kod
Lp. Rodzaje odpadéw wytwarzanych Sposoéb gospodarowania
odpadu
1 191210 RDF Odpady palne (paliwo | Odpady przekazywane do produkcji paliwa
' alternatywne) alternatywnego uprawnionym odbiorcom
Frakcja kierowana do podsuszenia
ex 19 12 12 Inne odpady (w tym zmieszane | w bioreaktorach celem obnizenia wilgotnosci
substancje i przedmioty) | odpadéw do poziomu < 25%
2. (pow. 80 . . L . . o
z mechanicznej obrébki odpadéw | a nastepnie przekazywana do produkcji
mm) ; " L - .
inne niz wymienione w 19 12 11 komponentu do produkgiji paliwa
alternatywnego
Inne odpady (w tym zmieszane . . Lo
ex 1912 12 | substancje i przedmioty) z Odpady kierowane bedgldo unlggzkodll_wlan!a
3. - . L . (proces D8) na wiasnej instalacji (stabilizacja
(0-80 mm) mechanicznej obrobki odpaddéw
. . . tlenowa).
inne niz wymienione w 19 12 11
4 1912 02 Metale zelazne Odp_ady przekazywane bedg uprawnionym
odbiorcom
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[.18. Po punkcie I1.3.6. pozwolenia dodaje punkt 11.4. o brzmieniu:

Jl.4. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadéw pochodzacych
z selektywnej zbiérki na linii mieszczacej sie w nawie nr I:

11.4.1. Miejsce przetwarzania odpadéw:

Przetwarzanie odpaddéw realizowane bedzie w miejscowosci Miyny, w ramach
jednej nieruchomosci potozonej na dziatce o numerze ewidencji gruntu 196/11,
o powierzchni 10,4417 ha, powiat: jarostawski, jednostka ewidencyjna: 180408 2,
Radymno, obreb ewidencyjny: Nr 0009 Mtyny, do ktérej prowadzgcy instalacje posiada
tytut prawny. Przetwarzanie odpadow odbywac sie bedzie na linii mieszczacej sie
w nawie nr | hali produkcyjno-magazynowe].

1.4.2. Rodzaj i masa odpadéw kierowanych do mechaniczno-recznego
przetwarzania odpadow na linii mieszczacej sie w nawie nr | hali produkcyjno-
magazynowej (w procesie R12):

Tabela nr 10A. Rodzaje odpaddéw przeznaczonych do przetwarzania na linii sortowniczej w nawie I:

Lp. o deOaddu Rodzaje odpadow przeznaczonych do przetwarzania Mas:ﬂg;irgzdow
1 150101 Opakowania z papieru i tektury 21 000Y
2 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 21 000Y
3 150103 Opakowania z drewna 10 000Y
4 150104 Opakowania z metali 10 000Y
5 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 5 000Y
6 15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 21 000Y
7 150109 Opakowania z tekstylidw 2 5009
8 200101 Papier i tektura 10 000Y
9 200110 Odziez 2 000Y
10 200111 Tekstylia 2 0009
11 2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 10 000Y
12 2001 39 Tworzywa sztuczne 10 000Y
13 200140 Metale 10 000Y
14 200199 Inne niewymienione odpady zbierane w sposob selektywny 10 000Y

tacznie: 21000 V¥
[Mg/rok]

1) taczna masa odpaddéw przetwarzanych na linii mieszczacej sie w nawie nr | nie bedzie przekraczaé
21 000 Mg/rok.

2) taczna masa odpaddw przetwarzanych na linii mieszczacej sie w nawie nr | oraz odpadow
z podgrupy 15 01 20 01 przetwarzanych na linii mieszczacej sie w nawie nr Il nie bedzie przekracza¢ 100 000
Mg/rok. Lgczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw przetwarzanych w ramach wariantu Il na linii mieszczacej
sie w nawie nr Il oraz odpaddéw z podgrupy 15 01 i 20 01 przetwarzanych na linii mieszczacej sie w nawie nr |
nie bedzie przekracza¢ 100 000 Mg/rok.

[1.4.3. Miejsce ispos6b magazynowania odpadéw przeznaczonych do
przetwarzania na linii mieszczgcej si¢ w nawie nr | hali produkcyjno
-magazynowej:
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Tabela nr 10B. Sposéb i miejsce magazynowania odpadoéw kierowanych do przetwarzania na linii

w hawie nr |.:
Kod
Lp. | odpadu | Rodzaj odpadu Miejsce magazynowania Sposéb magazynowania
Hala sortowni. Odpady magazynowane w boksach,
Opak . Nawa | sektor nr H.I.1 w kontenerach, pryzmie-lub
1 | 150101 [ PNENE zbelowane.
pap y Plac magazvnowy nr 1 Odpady magazynowane w boksach,
gazynowy w kontenerach lub zbelowane.
Hala sortowni. Odpady magazynowane
. Nawa | sektor nr H.I.1 w kontenerach, boksach, big-bagach,
Opakowania zbelowane lub w pryzmie.
2 (150102 ¢ tworzywh Czes¢ Il. Placu magazynowania | Na placu odpady magazynowane
sztucznyc surowcow wtdrnych w boksach, w kontenerach lub
zbelowane.
Hala sortowni. Odpady magazynowane w kontenerach,
. Nawa | sektor nr H.I.1 boksach lub w pryzmie.
3 | 1501 03 [OPakowania Plac magazynowy nr 1 Odpady magazynowane
z drewna > — w pryzmach, boksach, w kontenerach.
Czes¢ Il. Placu magazynowania
surowcéw wtornych
Hala sortowni. Odpady magazynowane w kontenerach,
. Nawa | sektor nr H.1.1 boksach, big-bagach lub w pryzmie.
Opakowania
41501044 metali Czes¢ II. Placu magazynowania | & placu odpady magazynowane
sur%wcdw Wiorn cr? y w pryzmach, w boksach, w kontenerach,
Y zbelowane
5 | 1501 05 |Opakowania Hala sortowni. Odpady magazynowane w pryzmach,
wielomateriatowe  |\awa | sektor nr H.I.1 belach, pojemnikach lub kontenerach.
Czes¢ Il. Placu magazynowania | Na placu odpady magazynowane
surowcéw wtornych w boksach, w kontenerach lub
zbelowane
Hala sortowni. Odpady magazynowane w pryzmach,
. Nawa | sektor nr H.I.1 belach, pojemnikach lub kontenerach.
Zmieszane odpady
6 | 150106 ; s . |Na placu odpady magazynowane
opakowaniowe Czes¢ Il. Placu magazynowania W kontenerach lub w boksach lub
surowcéw wtérnych sbelowane
Hala sortowni. Odpady magazynowane
Nawa | sektor nr H.I.1 w pojemnikach, kontenerach lub
7 | 1501 09 [OPakowania big-bagach.
z tekstyliow Cze$¢ Il. Placu magazynowania |Na placu odpady magazynowane
surowcow wtornych w kontenerach lub zbelowane lub
big-bagach
Hala sortowni. Odpady magazynowane w boksach,
Nawa | sektor nr H.I.1 w kontenerach, pryzmie lub
8 20 01 01 |Papier i tektura zbelowane.
Czesc¢ Il. Placu magazynowania |[Na placu odpady magazynowane
surowcow wtérnych w kontenerach.
_— Hala sortowni. Odpady magazynowane w pojemnikach,
° 200110 Odziez Nawa | sektor nr H.I.1 kontenerach lub big-bagach.
. Hala sortowni. Odpady magazynowane w pojemnikach,
10 | 200111 Tekstylia Nawa | sektor nr H.I.1 kontenerach lub big-bagach.
Drewno inne niz Hala sortowni. Odpady magazynowane w pryzmach,
11 | 2001 38 wymienione w Nawa | sektor nr H.I.1 pojemnikach lub kontenerach
20 01 37
Hala sortowni. od
pady magazynowane w pryzmach,
121 200139 [Tworzywa sztuczne|Nawa | sektor nr H.1.1 belach, pojemnikach lub kontenerach
13 Hala sortowni. Odpady magazynowane w pryzmach,
20 01 40 |Metale Nawa | sektor nr H.I.1 pojemnikach, kontenerach lub big-bagach
14 Inne Hala sortowni. Odpady magazynowane w pryzmach,
20 01 99 |niewymienione Nawa | sektor nr H.1.1 pojemnikach lub kontenerach.
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Kod
Lp. | odpadu | Rodzaj odpadu Miejsce magazynowania Sposéb magazynowania

Odpady magazynowane w boksach,
w kontenerach.

odpady zbierane w

sposob selektywny |F1a¢ Magazynowy 1

Maksymalna masa poszczegolnych rodzajow odpaddw i maksymalna fgczna masa wszystkich
rodzajow odpaddw, ktére moga by¢é magazynowane w okresie roku, maksymalna masa odpadow, ktére
moge byé magazynowane wtym samym czasie, najwieksza masa odpadow, ktére moglyby by¢
magazynowane w tym samym czasie w miejscu magazynowania odpadéw, wynikajgcej z wymiarow
miejsca magazynowania odpadow ustalona w zataczniku nr 6.

11.4.4. Rodzaj i masa odpadéw wytwarzanych w wyniku mechaniczno-recznego
przetwarzania odpadow na linii mieszczacej sie¢ w nawie nr | (w procesie R12):

Tabela nr 10C. Rodzaje i ilosci odpadéw wytwarzanych w wyniku przetwarzania odpadéw na linii
w nawie nr |

Lp. Kod Rodzaj odpadu wytwarzanego Masa odpadéw
odpadu [Mg/rok] V2
1 150101 Opakowania z papieru i tektury 21 000
2 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 21 000
3 150103 Opakowania z drewna 10 500
4 1501 04 Opakowania z metali 10 500
5 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 5500
6 1501 09 Opakowania z tekstyliéow 3000
7 191201 Papier i tektura 11 000
8 1912 02 Metale zelazne 7 500
9 1912 03 Metale niezelazne 7 500
10 191204 Tworzywa sztuczne i guma 12 000
11 19 12 06* Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 30
12 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 11 000
13 1912 08 Tekstylia 2 500
14 Inne odpady (w tym zmieszane substancje
1912 11* i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddw zawierajace 200
substancje niebezpieczne
15 1912 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) 20009
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 10 0009
16. 191212 z mechanicznej obrébki odpadéw
inne niz wymienione w 19 12 11
Lacznie: 21 00(1)) g!\/?[)g;/rok]

1 kgczna masa odpadow wytwarzanych w wyniku przetwarzania odpadow na linii mieszczacej sie w
nawie nr | nie bedzie przekracza¢ 21 000 Mg/rok.

2 kgczna masa odpadow wytwarzanych na linii mieszczacej sie w nawie nr | oraz odpadow
wytwarzanych w wyniku przetwarzania odpadéw z podgrupy 15 01 i 20 01 na linii mieszczacej sie w
nawie nr Il nie bedzie przekracza¢ 100 000 Mg/rok.
taczna masa wszystkich rodzajow odpadéw wytwarzanych w wyniku przetwarzania odpadéw na linii
mieszczacej sie w nawie nr || podczas pracy w wariancie Il oraz odpaddéw wytwarzanych na linii
mieszczacej sie w nawie nr | nie bedzie przekracza¢ 100 000 Mg/rok.

3 tgczna masa odpadéw o kodach 19 12 10 i 19 12 12 nie bedzie przekraczaé
10 000 Mg/rok.

I1.4.5. Miejsce ispos6b magazynowania odpadéw wytwarzanych na linii
mieszczacej sie w nawie nr | hali produkcyjno-magazynowej:

Wytworzone odpady bedg selektywnie magazynowane w hali lub na placach
magazynowych w wyznaczonych w decyzji miejscach. Sposoby i miejsca
magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadéw wskazano w zatgczniku nr 4
do decyzji.
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1.4.6. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadow na linii mieszczacej
sie w nawie nr | i kwalifikacja procesu:

[1.4.6.1. Zgodnie z zat. nr 1 do ustawy o odpadach — ,Niewyczerpujgcy wykaz procesow
odzysku” proces mechaniczno - recznego przetwarzania odpadéw kwalifikowany
bedzie jako R12 /Wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1 - R11/.

11.4.6.2. Przyjecie odpadéw do przetwarzania na linii mieszczgcej sie w nawie nr |
prowadzone bedzie zgodnie z procedurg przyjecia odpadow opisang w pkt. 1.4. decyzji
(zatgcznik nr 7 do pozwolenia).

[1.4.6.3. Odpady z podgrupy 15 01 i 20 01 poddawane beda na linii mieszczacej sie
w nawie nr | procesowi przesiewania celem rozdzielanie na trzy frakcje, separacji na
separatorach magnetycznych, wiroprgdowym, optycznych (NIR), balistycznym,
sortowaniu i doczyszczaniu recznemu w kabinie sortowniczej, celem wydzielenia
odpaddéw nadajgcych sie do odzysku w tym do recyklingu.

11.4.6.4. W wyniku prowadzonego procesu wydzielone zostang odpady tzw. surowce
wtdrne oraz balast w postaci odpadow z podgrupy 19 12. Wytworzone odpady bedag
magazynowane na terenie zaktadu w wyznaczonych do tego celu miejscach w celu
przygotowania odpowiedniej ilosci do transportu, po czym przekazywane bedg do
odzysku uprawnionym odbiorcom.

11.4.6.5. W przypadku wytworzonego balastu (odpadéw o kodach 19 12 10i 19 12 12)
ich przetwarzanie bedzie rowniez mozliwe na terenie zaktadu.

1.19. Po punkcie Il.4. pozwolenia dodaje punkt I1.5. 0 brzmieniu:

»II.5. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadoéw budowlanych
i rozbiérkowych:

1.5.1. Miejsce przetwarzania odpadow:

Przetwarzanie odpaddéw realizowane bedzie w miejscowosci Miyny, w ramach
jednej nieruchomosci potozonej na dziatce o numerze ewidencji gruntu 196/11,
o powierzchni 10,4417 ha, powiat: jarostawski, jednostka ewidencyjna: 180408 2,
Radymno, obreb ewidencyjny: Nr 0009 Mtyny, do ktérej prowadzgcy instalacje posiada
tytut prawny. Przetwarzanie odpadéw odbywac sie bedzie na placu technologiczno-
magazynowym mieszczgcym sie po zachodniej stronie hali produkcyjno-magazynowej
i w nawie nr Il hali produkcyjno-magazynowej.

Na potrzeby zwigzane z przetwarzaniem odpaddéw budowlanych i rozbiérkowych
w obrebie  placu  technologiczno-magazynowego  wykorzystywana  bedzie
powierzchnia ok. 400 m?.

1.5.2. Rodzaje i masa odpadéw budowlanych i rozbiérkowych kierowanych do
mechaniczno-recznego przetwarzania (w procesie R12):

Tabela nr 10D. Rodzaje odpadéw budowlanych i rozbiérkowych do przetwarzania:

Lp Kod Rodzaje odpadéw przeznaczonych Masa odpadéw
odpadu do przetwarzania [Mg/rok]
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego,
1 | 170107 | odpadowych materiatdbw ceramicznych i elementow 10 000
wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06
2 170203 Tworzywa sztuczne 5 000
Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu
3 170904 inne niz wymienione w 17 09 01, 17 09 0217 09 03. 10000
tacznie: 10 000 [Mg/rok]
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1.5.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw budowlanych i rozbiérkowych
przeznaczonych do przetwarzania:

Tabela nr 10E. Miejsca magazynowania odpadéw budowlanych i rozbiérkowych do przetwarzania:

Lp. Kod Rodzaje odpadéw Miejsce Sposéb magazynowania
odpadu przeznaczonych magazynowania
do przetwarzania
Zmieszane odpady Plac magazynowy
2 betonu, gruzu - Odpady magazynowane
ceglanerzﬁq;[é(r)igféa\\/slowych w kontenerach, boksach lub
1 |170107 w pryzmie. Maksymalna

ceramicznych
i elementow
wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06

wysokos¢ pryzmy 3 m.

Plac magazynowy (Izdpady magagyrllowahn?a o
nrl. w kontenerach, boksach lu
2 | 170203 Tworzywa sztuczne w pryzmie. Maksymalna
wysokos¢ pryzmy 4 m.
Zmieszane odpady Plac magazynowy Odpady magazynowane
Z budowy, remontow nrl. w kontenerach, boksach lub
3 | 170904 i demontazu inne niz w pryzmie. Maksymalna
wymienione w 17 09 01, wysokos¢ pryzmy 4 m.

17090217 09 03.

Maksymalna masa poszczegodlnych rodzajéw odpadow i maksymalna tgczna masa wszystkich
rodzajow odpaddw, ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku, maksymalna masa odpadow, ktore
moge by¢é magazynowane w tym samym czasie, najwieksza masa odpaddéw, ktére mogtyby byé
magazynowane w tym samym czasie w miejscu magazynowania odpaddéw, wynikajgca z wymiarow
miejsca magazynowania odpadéw ustalona w zatgczniku nr 6.

[1.5.4. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadéw budowlanych
i rozbiérkowych i kwalifikacja procesu:

11.5.4.1. Zgodnie z zat. nr 1 do ustawy o odpadach — ,Niewyczerpujgcy wykaz procesow
odzysku” proces mechaniczno - recznego przetwarzania odpadow kwalifikowany
bedzie jako R12 /Wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1 - R11/.

[1.5.4.2. Odpady budowlane i rozbiérkowe przeznaczone do przetwarzania bedg
poddawane wstepnemu sortowaniu na placu technologiczno-magazynowym na
powierzchni ok. 400 m?, o szczelnej powierzchni, wyprofilowanej ze sptywem
w kierunku odwodnienia liniowego i szczelnego zbiornika na odcieki o poj. 200 m® na
terenie Zaktadu.

[1.5.4.3. Wydzielone odpady, ktore nie bedg wymagatly doczyszczenia zostang
skierowane do miejsc magazynowania przeznaczonych do selektywnego
magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpadow, a pozostata czeSC zostanie
skierowana na linie do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych mieszczgca sie w nawie nr 2 hali sortownicze;j.

[1.5.4.4. Odpady, ktérych proces przetwarzania bedzie kontynuowany w hali
sortownicze] (nawa Il) zostang przetransportowane z placu w kontenerach,
pojemnikach lub przy uzyciu pojazdéw z naczepg lub tez przy uzyciu tadowarki.
11.5.4.5. Sposéb transportu odpadéw z placu do hali bedzie dostosowany do sytuacji
i bedzie wynikat z charakteru, rodzaju i ilosci odpadow.

[1.5.4.6. Proces technologiczny przetwarzania odpaddéw budowlanych na linii
sortowniczej — zgodnie z pkt. 1.5.7. decyzji.
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11.5.4.7. Przebieg procesu przetwarzania odpadow budowlanych i rozbiérkowych
bedzie kazdorazowo dostosowywany do danej partii odpadéw w zaleznosci od jej
struktury.

[1.5.4.8. Doczyszczanie odpadoéw budowlanych i rozbiorkowych na linii do
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych (nawa Il.) odbywaé sie bedzie
w czasie, gdy nie bedg przetwarzane odpady 20 03 01.

[1.5.5. Rodzaj i masa odpadéw wytwarzanych w wyniku przetwarzania odpadow
budowlanych i rozbiérkowych:

Tabela nr 10F. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych
i rozbiorkowych do przetwarzania:

Lp Kod Rodzaje odpadéw wytwarzanych w wyniku llos¢
' odpadu przetwarzania odpadéw budowlanych [Mg/rok]
1 170101 deady petonu oraz gruz betonowy z rozbiérek 8000
i remontow
2 170102 | Gruz ceglany 6000
3 17 01 03 Odpady.inn_ych materiatdw ceramicznych i elementéw 4000
wyposazenia
4 170201 | Drewno 4000
5 170202 | Szkio 4000
6 1702 03 | Tworzywa sztuczne 5000
7 1704 01 | Miedz, brgz, mosigdz 1000
8 1704 02 | Aluminium 1000
9 17 04 03 | Otow 1000
10 170404 | Cynk 1000
11 170405 | Zelazo i stal 2000
12 170406 | Cyna 1000
13 1704 07 | Mieszanina metali 1000
14 170504 | Gleba, ziemia w tym kamienie 5000
15 17 08 02 Mgteriaiy bgdowlane zawierajgce gips inne 5000
niz wymienione w 17 08 01
16 1912 02 | Metale zelazne 1000
17 1912 03 | Metale niezelazne 1000
18 191204 | Tworzywa sztuczne i guma 4000
19 1912 07 | Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 2000
20 1912 09 | Mineraly (np. piasek i kamienie) 5000
21 191210 | Odpady palne (paliwo alternatywne) 3000
22 1912 12 Inne odpady (w tym zmieszane substancje 4000
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow
tacznie: | 10 000 Mg/rok?

1) taczna ilos¢ odpadow wytwarzanych w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych
i rozbiérkowych nie przekroczy 10 000 Mg/rok.

2) taczna ilosé odpadow wszystkich wytworzonych w wyniku mechanicznej obrébki odpadéw na
linii sortowniczej nie moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok, w tym 100 000 Mg/rok w wyniku
mechanicznej obrébki innych odpadéw zmieszanych o kodzie 20 03 99, 15 01 06 i 17 04 07
oraz odpaddéw z selektywnej zbiorki z podgrup 15 01 i 20 01 (Wariant Il.), a takze w wyniku
mechanicznej obrébki odpadéw z podgrupy 15 01 i 20 01 odbywajgcej sie na linii w nawie
nr | oraz odpadéw wytworzonych w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych
i rozbiérkowych wyszczegdlnionych w pkt. 11.5.3.

[1.5.6. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw wytwarzanych w wyniku
przetwarzania odpadéw budowlanych i rozbiérkowych:

Wytworzone odpady bedg selektywnie magazynowane w hali lub na placach
magazynowych w wyznaczonych do tego celu miejscach. Sposoby i miejsca
magazynowania poszczegodlnych rodzajow odpadoéw wskazano w zatgczniku nr 4
do decyzji.”
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[.20. Punkt VII.A. pozwolenia otrzymuje brzmienie:

LVILA. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych:

VII.A.1l. Ustalam warunki okresowej zmiany miejsca i sposobu magazynowania
wytwarzanych odpadéw frakcji nadsitowej o kodzie ex 19 12 12 (pow. 80 mm)
powstajacych w wyniku przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych
w instalacji MBP w Miynach, w warunkach odbiegajacych od normalnych:

VII.LA.1.1. Wylgcznie w przypadku wyczerpania pojemnosci miejsca magazynowania
wytwarzanej frakcji nadsitowej o kodzie ex 19 12 12 (pow. 80 mm), w wyznaczonych
w decyzji miejscach, tj.. w Il. nawie hali technologicznej (60 Mg) oraz placu
magazynowym nr 1 lub nr 2 (w ilosci maksymalnej tgcznej 100 Mg) - odpady bedg
mogty by¢ magazynowane na placach nr 1 i nr 2 w warunkach odbiegajgcych
od normalnych — w ilosci maksymalnej 200 Mg jednoczesnie.

VII.LA.1.2. Rozpoczecie pracy instalacji MBP w warunkach odbiegajgcych od
normalnych nalezy odnotowa¢ w Ksigzce eksploatacji instalacji MBP.

VII.A.1.3. W warunkach odbiegajgcych od normalnych odpady frakcji nadsitowej bedg
magazynowane na placach nr 1 i nr 2 w sposéb uporzgdkowany, tj. w postaci 3 pryzm
o wymiarach 4 m x 25 m, na maksymalng wysokos$¢ 3 m.

VII.A.1.4. Miejsce magazynowania frakcji nadsitowej w warunkach odbiegajgcych od
normalnych oznakowane zostanie tablicg ,ex 19 12 12 (pow. 80 mm)” oraz datg
usypania pryzmy.

VII.LA1.5. Maksymalna tgczna ilo§¢ magazynowanej frakcji nadsitowej
ex 19 12 12 (pow. 80 mm) nie przekroczy jednorazowo 200 Mg na placach
magazynowych.

VIILA.1.6. Sprawowany bedzie codzienny nadzér nad zapetnieniem miejsca
magazynowania frakcji nadsitowej, przez wyznaczong z imienia i nazwiska osobe
odpowiedzialng; aby nie dopusci¢ do przepetnienia miejsca magazynowania oraz
pozaru.

VILLA.1.7. Nie dopuszczalne bedzie mieszanie sie magazynowanego odpadu
z innymi rodzajami odpadow.

VIILA.1.8. Miejsca magazynowania odpaddéw palnych winny zosta¢ wyposazone
w urzgdzenia p.poz. Sposdb magazynowania frakcji nadsitowej nie moze powodowac
zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzi, w tym ucigzliwosci zapachowych oraz zagrozenia
dla srodowiska.

VIILA.1.9. Ewentualne odcieki zbierane bedg przez odwodnienie liniowe placu,
wyprofilowanego ze sptywem w kierunku potudniowym. Odcieki odprowadzane bedg
do potozonego w najnizszym punkcie placu odwodnienia liniowego, ktore przejmie
odciek i odprowadzi go do szczelnego zbiornika retencyjnego o pojemnosci 200 m3,
umieszczonego w potudniowej czesci instalaciji.

VIILA1.10. W przypadku zapetnienia wyznaczonego miejsca magazynowania
odpadow frakcji nadsitowej w warunkach odbiegajgcych od normalnych, wstrzymane
zostanie przyjecie do przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie
20 03 01, do czasu przekazania zgromadzonej frakcji nadsitowej uprawnionym
odbiorcom. Zgromadzone zmieszane odpady komunalne przekazane zostang
niezwtocznie do innych instalacji komunalnych.

VII.LA.1.11. Maksymalny dopuszczalny czas magazynowania odpadow frakcji
nadsitowej o kodzie ex 19 12 12 (pow. 80 mm) w warunkach eksploatacyjnych
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odbiegajgcych od normalnych w ciggu roku — do 3 miesiecy, z zastrzezeniem

punktu VIILA.2.

VIILA.2. W przypadku stwierdzenia ucigzliwosci odorotworczej odpadéw

magazynowanych na placach nr 1 i nr 2 lub wptyniecia skargi na ucigzliwo$¢ odorowg

magazynowanych odpadow, nalezy niezwiocznie skierowa¢ magazynowane odpady

do procesu przetwarzania bgdz przekaza¢ uprawnionym odbiorcom odpaddw.

VII.A.3. O rozpoczeciu i zakohczeniu pracy instalacji w warunkach odbiegajgcych od

normalnych nalezy poinformowaé Podkarpackiego Wojewoddzkiego Inspektora

Ochrona Srodowiska, Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego o Komendanta

Panstwowej Strazy Pozarne;j.

VII.A.4. O sytuacji odbiegajgcej od normalnej powodujgcej wstrzymanie pracy instalacji

MBP, o jej przyczynie i przewidywanym czasie jej trwania, informowany bedzie

niezwtocznie (do 4 h od zaistnienia sytuacji) Podkarpacki Wojewodzki Inspektor

Ochrony Srodowiska i Marszatek Wojewédztwa Podkarpackiego.

VII.LA.5. Zarzadzajacy instalacja bedzie informowat Marszatka Wojewodztwa

Podkarpackiego oraz Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora ochrony

Srodowiska o braku mozliwosci przekazania wytworzonego komponentu do produkcji

paliwa alternatywnego odbiorcy odpadu przez okres powyzej 30 dni,

wskazujgc dane teleadresowe odbiorcy odpaddw, z ktérym posiada podpisang umowe

na odbidér wytworzonego komponentu do paliwa alternatywnego.

VII.LA.6. Prowadzony bedzie ,Rejestr czasu pracy instalacji MBP w warunkach

odbiegajgcych od normalnych”, w ktérym szczegotowo odnotowywane bedzie

rozpoczecie i zakonczenia pracy instalacji w tych warunkach w szczegdlnosci

rejestrowane beda:

— data zapetnienia ustalonych w decyzji miejsc magazynowych frakcji nadsitowej
ex 19 12 12 (pow. 80 mm) na terenie instalaciji,

— data rozpoczecia i zakonczenia magazynowania odpadow w warunkach
odbiegajgcych od normalnych zgodnie z pkt. VII.A.1. decyzji,

— ilosci i rodzaje odpaddéw kierowanych na plac magazynowy w (Mg),

— codzienny monitoring zapetnienia miejsc magazynowania wyznaczonych zgodnie
z pkt. VII.A.1. decyzji, tj. oszacowanie ilosci pryzm odpaddéw na placach,

— podpis osoby upowaznionej.”

[.21. Punkt VIII.3. pozwolenia otrzymuje brzmienie:

,VII.3. Charakterystyka zrodet emisji hatasu do srodowiska:

VIII.3.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed
hatasem:

Tabela nr 20. ZRODL.O POWIERZCHNIOWE typu ,,BUDYNEK”

Réwnowazny
Kod Nazwa Czas poziom dzwigku
zrédta zrédta hatasu pracy wewnatrz
hatasu zrédta pomieszczenia
w [dB(A)]
Hala produkcyjno-magazynowa — Nawa | )
H1 (linia do przetwarzania odpadow z selektywnej Pora dzienna 77 dB
zbiorki) 16 godz.
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Réwnowazny
Kod Nazwa Czas poziom dzwigku
zrodta zrodta hatasu pracy wewnatrz
hatasu zrodia pomieszczenia
w [dB(A)]
Hala produkcyjno-magazynowa — Nawa Il Poga dzienna 109,7 dB
) b . . godz.
H2 (uniwersalna linia do sortowania odpadéw wraz
z linig do produkciji paliwa alternatywnego) Pora dzienna 77 dB
8 godz.
H3 Stacja kompresorow (sprezarkownia) Pora dzienna 81 dB
16 godz.
Tabela nr 21. ZRODLA typu ,,PUNKTOWEGO”
Réwnowazny
Kod Nazwa zrédta hatasu Czas poziom ,,A” mocy
zrédta pracy akustycznej
hatasu zrédia zrédia [dB]
Si Sito bebnowe Pora dzienna 60
8 godz.
Pora dzienna
WN1 — 12 szt. wentylatorébw do napowietrzania 16 godz. 95
reaktorow WOMAS WPRH.3-160 o mocy:
WN10 P=75KW Pora nocna
’ 8 godz. 90
Pora dzienna
WST1, |2 szt. wentylatory ssaco - ttoczgcych WOMAS 16 godz. 85
WST2 | WPRH.1-500B o mocy: P = 30 kW Pora nocna
8 godz.
Wh1 3 szt. wentylatory instalacji  wentylacji Pora dzienna
Wh2 " o 12 godz. 65
mechanicznej hali
Wh3
Urzadzenia do przetwarzania Pora dzienna
Urz i rozdrabniania odpadéw  budowlanych 8 godz. 80
i rozbiérkowych

VIII.3.2. Urzadzenia emitujgce hatas (urzgdzenia technologiczne) utrzymywane bedg
w dobrym stanie technicznym.

VIII.3.3. Sito bebnowe wyposazone bedzie w obudowe izolacyjng zmniejszajgcg
poziom hatasu do srodowiska.

VIII.3.4. Urzadzenia emitujgce hatas pracowa¢ bedg od poniedziatku do pigtku
w godzinach od 6.00 do 22.00, z wyjgtkiem urzadzen instalacji biologicznego
przetwarzania odpadow, ktéra pracowac bedzie w sposéb ciggty.

VIII.3.5. Zabrania sie dostarczania i przyjmowania odpadow na teren instalacji poza
wyznaczonymi godzinami pracy instalaciji.

VII1.3.6. Proces sortowania, belowania, produkcji paliwa oraz rozdrabniania odpadow
tworzyw sztucznych bedzie prowadzony wewnatrz hali.

VIIL.3.7. Przesiewacze mobilne wykorzystywane na placu dojrzewania stabilizatu
(o poziomie mocy akustycznej pojedynczego urzgdzenia 94 dB) oraz urzgdzenia do
przetwarzania i rozdrabniania odpadoéw budowlanych i rozbiérkowych wykorzystywane
na placu technologicznym (o maksymalnym poziomie mocy akustycznej wynoszgcym
80 dB) pracowac bedag wytacznie w porze dziennej, tj. w godzinach od 6.00 do 22.00.
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VIII.3.8. W celu zapobiegania emisjom hatasu i wibracjom, lub ich ograniczenia

stosowane bedg techniki (BAT 1, BAT 17, BAT 18):

— opracowanie i wdrozenie planu zarzgdzania hatasem i wibracjami stanowigcego
czesc¢ systemu zarzgdzania Sodowiskowego EMS (BAT1, BAT 17),

— witasciwa lokalizacja urzgdzen i budynkow (BAT 18a),

— prowadzenie wszystkich etapow procesu w halach, (BAT 18 b, d, e),

— wykorzystanie urzgdzen mato hatasliwych (BAT 18c),

— regularne kontrole i konserwacja urzadzen (BAT 17),

— urzadzenia emitujgce hatas (urzgdzenia technologiczne) utrzymywane bedag
w dobrym stanie technicznym,

— sito bebnowe wyposazone bedzie w obudowe izolacyjng zmniejszajgcg poziom
hatasu do srodowiska.

— urzadzenia bedg obstugiwane przez doswiadczony personel; praca silnikow winna
by¢ ograniczona do niezbednego minimum (unikanie pracy silnikéw na biegu
jatowym).”

[.22. Punkt IX. pozwolenia otrzymuje brzmienie:

X. W ramach BAT monitoruje sie roczne zuzycie wody, energii, surowcow
i paliw w instalacji MBP, z czestotliwoscig co najmniej raz w roku (BAT 11):

Tabela nr 22. Maksymalna ilos¢ zuzywanych energii, materiatéw, surowcow i paliw:

Lp. Wskaznik Jednostka Wartos¢
1 Woda wodociggowa m3/rok 1100
2 Energia elektryczna MWh/rok 3600
3 Olej napedowy m3/rok 400
4 Wegiel kamienny Mg/rok 15
5 Srodek myjgco —dezynfekujgcy do sprzetu 30
6 Srodek do mycia i dezynfekgji powierzchni ka/rok 60
7 Preparat biobdjczy, dezynfekujgcy i czyszczacy 9 30
8 Smar 150
9 Olej silnikowy 2 200
10 Olej przektadniowy dm?3/rok 300
11 Olej hydrauliczny 3000

2

1.23. Zalgczniki nr 1, 2, 4, 6 do decyzji otrzymujg nowe brzmienie.

Il. Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Przedsiebiorstwo Ustug Komunalnych ,EMPOL” Sp. z 0.0., os. Rzeka 33,
34-457 Tylmanowa (Regon 492841416, NIP 7352497196) wnioskiem z dnia
27.11.2024r., uzupetnionym w dniach: 23.12.2024r., 29.01.2025r., 10.02.205r.,
18.02.2025r.,  5.03.2025.r, 27.03.2025r., wystgpito o zmiane decyzji
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 12 stycznia 2016r., znak:
0S-1.7222.53.1.2015.RD, zmienionej decyzjami:

— z dnia 21 sierpnia 2018r. znak: 0S.1.7222.14.1.2017.RD
— z dnia 9 grudnia 2020r. znak: 0OS.1.7222.6.2.2019.RD

— 2z dnia 30 wrzesnia 2021r. znak: 0S.1.7222.11.4.2021.RD
— z dnia 10 grudnia 2021r. znak: 0S.1.7222.11.8.2021.RD
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— z dnia 11 marca 2022r. znak: OS-1.7222.8.2.2022.RD

— z dnia 19 sierpnia 2022r. znak: OS-1.7222.8.1.2022.RD

— z dnia 13 czerwca 2024r. znak: OS-1.7222.60.3.2024.AD,

udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

1. Instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow

komunalnych tzw. MBP, ktérg tworza:

a) wezet do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych
i innych odpadodw, o wydajnosci catkowitej 130 000 Mg/rok, w tym wariantowo:

— przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie 200301 -
130 000 Mg/rok,

— przetwarzanie (doczyszczanie) selektywnie zebranych frakcji odpadow
komunalnych — 100 000 Mg/rok,

— obrobka wstepna odpadow przeznaczonych do termicznego przeksztatcania,
tj. mechaniczne przetwarzanie odpadow kalorycznych — 100 000 Mg/rok.

c) wezet do biologicznego przetwarzania odpadow o wydajnosci catkowitej
85 000 Mg/rok, w tym wariantowo:
— biostabilizacja — 64 400 Mg/rok,
— biosuszenie — 85 000 Mg/rok.

2. Instalacji do przetwarzania odpadow zielonych i odpaddéw biodegradowalnych

selektywnie zbieranych — 10000 Mag/rok, zlokalizowanych w m. Miyny,

gmina Radymno.

Informacja o przedtozonym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie w karcie informacyjnej pod numerem 874/2024.

Zarzgdzajacy instalacjg nie ztozyt wniosku o wytgczenie z udostepniania danych
zawartych w dokumentacji, w trybie art. 16 ustawy z dn. 3 pazdziernika 2008r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenhstwa
w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2022
poz. 1029 t.j.).

Eksploatowane przez Przedsiebiorstwo Ustug Komunalnych ,EMPOL”
Sp. zo.0.:

— instalacja do mechaniczno - biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych tzw. MBP,

— instalacja do przetwarzania odpadow zielonych i odpadéw biodegradowalnych
selektywnie zbieranych, oraz

— instalacja do przetwarzania odpaddéw kalorycznych (produkcja paliwa
alternatywnego i komponentu do produkcji paliwa RDF),

na podstawie pkt. 5 ppkt 3 lit. b zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska

z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowac znaczne

zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako

catosci (Dz. U. z 2014r., poz. 1169), kwalifikujg sie jako ,instalacja w gospodarce

odpadami dla odpadow innych niz niebezpieczne do odzysku lub kombinacji odzysku

i unieszkodliwiania o zdolnoéci przetwarzania ponad 75 Mg/dobe, z wykorzystaniem

obrébki biologicznej i obrobki wstepnej odpadoéw przeznaczonych do termicznego

przeksztatcania”.

Uwzgledniajgc zapis ww. rozporzadzenia ,Parametry tego samego rodzaju,

charakteryzujgce skale dziatalnosci prowadzonej w instalacji, odnoszgce sie do

instalacji tego samego rodzaju, potozonych na terenie jednego zaktadu, sumuje sig”,

na podstawie art. 201 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska eksploatacja tych

instalacji wymagata uzyskania pozwolenia zintegrowanego.
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Eksploatowana instalacja MBP, na podstawie §2 ust. 1 pkt 47 rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839), zaliczana jest do
przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko, tj. instalacji
do przetwarzania odpadoéw w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 21 ustawy o odpadach (...),
mogacych przyjmowac odpady w ilosci nie mniejszej niz 10 t na dobe (...).

Instalacja MBP wpisana jest na prowadzonej przez Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego ,Liscie funkcjonujgcych oraz planowanych do budowy, rozbudowy lub
modernizacji na terenie wojewodztwa podkarpackiego instalacji komunalnych,
o ktérych mowa w art. 38b ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach” jako
.instalacia do mechaniczno-biologicznego przetwarzania niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych - Sortownia odpaddéw komunalnych
zmieszanych, kompostownia frakcji podsitowej Miyny 111a, 37-552 Mtyny”.

Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt. 1 i 3 ustawy
Prawo ochrony Srodowiska, wtasciwym w sprawie jest marszatek wojewddztwa.

Po analizie przedtozonych przez Zakfad uzupetnien uznano, ze wniosek spetnia
wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zawiadomieniem z dnia 3 grudnia 2024r., znak: OS-1.7222.60.16.2024.RD
powiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego. Dodatkowo, wypetniajgc ustawowy obowigzek
wynikajacy z brzmienia art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
pismem z dnia 4 grudnia 2024r. znak: OS-1.7222.60.16.2024.RD przekazano wersje
elektroniczng przedmiotowego wniosku do Ministra Klimatu i Srodowiska za pomoca
srodkow komunikacji elektroniczne;.

Ze wzgledu na fakt, iz obowigzujgce pozwolenie zintegrowane uwzglednia
przetwarzanie odpadow, w toku prowadzonego postepowania, zgodnie art. 41 ust. 6a
ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach, pismem z dnia 11 grudnia 2024r.
znak: 0S-1.7222.60.16.2024.RD wystgpiono o opinie Wdjta Gminy Radymno,
wiasciwego ze wzgledu na miejsce prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania
odpadéw. Wéjt Gminy Radymno nie przedstawit swojego stanowiska w wymaganym
terminie, tym samym, na podstawie art. 41 6b) ustawy o odpadach przyjmuje sie,
ze wydano opinie pozytywna.

Na podstawie art. 4la ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach,
pismem z dnia 6 lutego 2025r. znak: 0OS.1.7222.6.16.2024.RD, wystgpitem do
Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie
0 przeprowadzenie kontroli instalacji w m. Miyny - z udzialem przedstawiciela
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego, w przedmiocie spetnienia wymagan
okreslonych w przepisach ochrony $rodowiska. W dniu 25 lutego 2025r.
przeprowadzono kontrole instalacji. Zgodnie z art. 41a ust. 3 ustawy o odpadach
postanowieniem z dnia 14 marca 2025r. znak: DPWI.7060.5.2025.NN,
Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska stwierdzit, ze przedmiotowa
instalacja MBP eksploatowana przez PUK EMPOL Sp. z 0.0., z/s Tylmanowa spetnia
wymagania okreslone w przepisach ochrony srodowiska.

Majgc na wzgledzie, iz pozwolenie zintegrowane uwzglednia wytwarzanie
odpaddw, w toku prowadzonego postepowania, dziatajgc na podstawie art. 183c ust. 2
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, pismem z dnia 3 lutego 2025r., znak:
0S-1.7222.60.16.2024.RD zwrdcitem sie do Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Jarostawiu z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej
instalacji w przedmiocie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach o ochronie
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przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej,
o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.

Postanowieniem z dnia 14 maja 2025r., znak: PRZ.5268.4.2025 Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Jarostawiu stwierdzit spetnienie dla
przedmiotowej instalacji wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz wymagan w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w przedtozonym przez PUK ,EMPOL” Sp. z o.0.,
operacie przeciwpozarowym wykonanym w styczniu 2024r. przez rzeczoznawce
ds. zabezpieczen przeciwpozarowych, uzgodnionym pozytywnie przez Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy pozarnej w Jarostawiu postanowieniem z dnia
14 lutego 2024r., znak: PRZ.5268.3.2024.

Uwzgledniono réwniez opinie sporzgdzong przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych (nr upr. 678/2018) pismem z dnia 22 stycznia 2025r.

Uwzgledniajgc wniosek, wprowadzitem w pozwoleniu nastepujace zmiany:

W punkcie 1. i 1.1.2. pozwolenia zintegrowanego wprowadzono nastepujgce zmiany

w dziatalnosci ZZO Miyny, gm. Radymno:

— montaz nowej linii do przetwarzania (doczyszczania/sortowania) odpadéw
pochodzgcych z selektywnej zbiorki z podgrupy 15 01 i 20 01 (z wytgczeniem
odpadéw szkfa) w nawie |. hali sortowniczej,

— zezwolenie na przetwarzanie w instalacji MBP odpadéw budowlanych
i rozbidrkowych o kodach 17 01 07, 17 02 03, 17 09 04,

— rozszerzenie listy rodzajow odpadow przyjmowanych do produkcji paliwa
alternatywnego o odpad o kodzie o kodzie 10 11 03 [odpady witdkna szklanego
i tkanin z witdkna szklanego].

Catkowita wydajnos¢ wezla do mechanicznego przetwarzania odpadéw
pozostaje bez zmian i wynosi 130 000 Mg/rok (= 508,0 Mg/dobe uwzgledniajac
czas pracy - przyjmowania odpadow do instalacji - 256 dni/rok).

Wydajnos¢ wezlta do biologicznego przetwarzania odpadéw w procesie
stabilizacji tlenowej frakcji podsitowej pozostaje bez zmian i wynosi 85 000
Mg/rok.

W punkcie 1.3.1.1. pozwolenia, wprowadzono zmiany dotyczgce parametréw

wezta do mechaniczno —recznego przetwarzania odpadow.

W hali sortowniczej w I. nawie o powierzchni uzytkowej 1 876 m? zlokalizowano

zautomatyzowang linie do przetwarzania (doczyszczania/sortowania) odpadéw

z selektywnej zbidrki.

Ponadto, w nawie |. wyznaczono umowne strefy:

e Strefa przyjecia i magazynowania odpadéw:

— H.LL1 o powierzchni 111 m? — miejsce przyjecia i magazynowania odpadow
przewidzianych do przetwarzania,

— H.L.2 o powierzchni 45 m? — miejsce magazynowania odpadow wytwarzanych

— H.1.3 o powierzchni 266 m? — miejsce magazynowania odpadéw wytwarzanych
(w tym odpadow, ktore mogag by¢ poddane dalszemu przetwarzaniu na terenie
zaktadu),

— H.1.4 o powierzchni 36 m? — miejsc magazynowania odpaddéw wytwarzanych.

e Strefa mechanicznego przetwarzania odpadéw: Linia do przetwarzania
(doczyszczania) odpadow z selektywnej zbidrki z podgrupy 15 01 i 20 01,
z wylgczeniem odpadéw szkla, zajmujgca pow. ok. 1500 m? Miejsca
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magazynowania odpaddw wytwarzanych mieszczg sie czesciowo w obrebie strefy
przetwarzania odpadow.
Uwzgledniajgc warunki operatu przeciwpozarowego na terenie hali sortowniczej
dopuszcza sie magazynowanie odpadow palnych i niepalnych w tgcznej ilosci 313 Mg
jednoczesnie.
Zgodnie z warunkiem punktu 1.3.1.1.4. pozwolenia od dnia 18 sierpnia 2022 r. emisja
zanieczyszczeh gazow i pytdbw do powietrza z hali sortowniczej prowadzona jest
poprzez instalacje wentylacji mechanicznej wyposazonej w filtry tkaninowe
o skutecznosci odpylania ok. 80% na biofiltry B1 i B2, o skutecznos$ci redukciji
zanieczyszczen na poziomie min. 90 %, celem podczyszczenia i kolejno emitorami
EB1 i EB2 do powietrza atmosferycznego.
Dodatkowo, nowa kabina sortownicza wchodzgca w sktad linii do sortowania odpadéw
pochodzgcych z selektywnej zbiorki, usytuowana w nawie nr | hali produkcyjno —
magazynowej, posiada¢ bedzie witasny system wentylacji zapewniajgcy wtasciwe
warunki pracy. Powietrze wyprowadzane z kabiny trafia¢ bedzie na hale.
Tym samym, ilos$¢ i parametry emitoréw ustalone w pozwoleniu zintegrowanym nie
ulegng zmianie.

Przetwarzanie odpadéw budowlanych i rozbiérkowych o kodach: 17 01 07,
17 02 03, 17 09 04 realizowane bedzie na terenie ZZO w Miynach na placu
technologiczno-magazynowym o powierzchni ok. 400 m? (o szczelnej powierzchni
wyprofilowanej ze spadkiem w kierunku odwodnienia liniowego i szczelnego zbiornika
0 poj. 200 m® na terenie Zaktadu), mieszczgcym sie po zachodniej stronie hali
produkcyjno-magazynowej. Przetwarzanie moze by¢ kontynuowane na istniejgcej linii
do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
mieszczgcej sie w nawie nr 2 hali sortowniczej (MBP) lub recznie, celem
wyodrebnienia frakcji nadajgcej sie do odzysku materiatowego lub energetycznego,
w ilosci maksymalnej 10 000 Mg/rok.
Koniecznos¢ segregacji odpadow budowlanych wynika przede wszystkim z wejscia
w zycie 1 stycznia 2025 roku zmiany ustawy o odpadach w zakresie segregacji
odpadow  budowlanych. Przedsiebiorcy wytwarzajgcy odpady budowlane
i rozbiorkowe majg od 2025 roku obowigzek zapewnienia segregacji odpadow
budowlanych na przynajmniej 6 frakcji materiatowych. Ustawodawca dat wytworcom
odpadow budowlanych mozliwosé przekazania obowigzku segregaciji profesjonalnym
podmiotom zajmujgcym sie przetwarzaniem odpaddéw po spetnieniu dodatkowych
warunkéw. Nowy obowigzek segregacji odpadéw budowlanych wynika posrednio
z art. 101a ustawy o odpadach.
PUK EMPOL bedzie uprawnionym odbiorcg przetwarzajgcym selektywnie zebrane
oraz zmieszane odpady budowlane, ktéry zapewni segregacje tych odpadow.
Whnioskodawca uzyskat w tym zakresie decyzje Wdéjta Gminy Radymno
o srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedsiewziecia z dnia 14 stycznia
2025r. znak: RO-6220.6.47.2024. W DUS uwzgledniono m.in. mechaniczne
przetwarzania odpaddéw budowlanych i rozbiérkowych o kodach: 17 01 07, 17 02 03,
17 04 07, 17 09 04 w ilosci do 10 000 Mg/rok.
Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadéw budowlanych i rozbiorkowych
ustalono w nowym punkcie 11.5. pozwolenia.
Zgodnie z zat. nr 1 do ustawy o odpadach — ,Niewyczerpujgcy wykaz procesow
odzysku” proces mechaniczno - recznego przetwarzania odpaddéw kwalifikowany
bedzie jako R12 /Wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1 - R11/.
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Proces technologiczny przetwarzania odpadéw budowlanych na linii sortowniczej —
zgodnie z punktem 1.5.7. decyzji. Doczyszczanie odpadéw budowlanych
i rozbiérkowych na linii do przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych
(nawa Il.) odbywac sie bedzie w czasie, gdy nie bedg przetwarzane odpady 20 03 01.
Odpady budowlane i rozbiorkowe przeznaczone do przetwarzania poddawane bedag
wstepnemu sortowaniu na placu technologiczno- magazynowym.

Wstepne sortowanie odbywac sie bedzie gtéwnie przy uzyciu chwytaka, tadowarki,
wozka widtowego, ale rowniez bedzie to sortowanie reczne (w zaleznosci od rodzaju
odpaddéw). W przypadku odpadow o znacznych gabarytach w razie potrzeby
nastepowac bedzie ich kruszenie przy uzyciu chwytaka, mtotobw pneumatycznych,
ciecie przy uzyciu pit. W wyniku powyzszych czynnosci z odpadow budowlanych mogg
zostac¢ wydzielone odpady o kodach 17 01 01, 17 01 02,17 01 03, 17 02 01, 17 02 02,
17 02 03, 17 04 01, 17 04 02, 17 04 03, 17 04 04, 17 04 05, 17 04 06, 17 04 07,
17 05 04, 17 08 02, 19 12 02, 19 12 03, 19 12 04, 19 12 07. W wyniku czynnosci
odbywajgcych sie na placu poza wydzieleniem ww. odpadow powstawa¢ mogqg takze
nastepujgce odpady: 19 12 09, 19 12 10, 19 12 12. taczna ilos¢ wytworzonych
odpadow nie przekroczy 10 000 Mg/rok.

Czes¢ odpadow, ktére bedg wymagaty doczyszczenia, z placu kierowane bedg do hali
na istniejgcg linie do sortowania odpadéw (MBP). Odpady, ktérych proces
przetwarzania bedzie kontynuowany w hali produkcyjno-magazynowej zostang
przetransportowane z placu w kontenerach, pojemnikach lub przy uzyciu pojazdow
Z naczepg lub tez przy uzyciu tadowarki. Sposéb transportu odpadéw z placu do hali
bedzie dostosowany do sytuacji i bedzie wynikat z charakteru, rodzaju i iloSci
odpadow. W hali, odpady z obszaru roztadunku dostarczane bedg za pomocag
tadowarki chwytakowej do zasobnika przenosnika wznoszgcego, ktory transportuje je
do sita obrotowego bebnowego. Dalszy sposob przetwarzania zgodnie z punktem
1.5.7. decyzji.

taczna ilos¢ przetwarzanych odpadow budowlanych i rozbidérkowych nie bedzie
przekracza¢ 10 000 [Mg/rok].

Rodzaje i masa odpaddw budowlanych i rozbiérkowych kierowanych do mechaniczno-
recznego przetwarzania (w procesie R12) ustalono w punkcie [1.5.2. pozwolenia.
Sposodb i miejsce ich magazynowania odpaddéw przewidzianych do przetwarzania
ustalono w pkt. 11.5.3. Dodatkowe warunki przetwarzania ustalono w punkcie 11.5.4.
Rodzaj i masa odpadéw wytwarzanych w wyniku przetwarzania odpadow
budowlanych i rozbiérkowych ustalono w punkcie 11.5.5. pozwolenia.

Wytworzone odpady bedg selektywnie magazynowane w hali lub na placach
magazynowych w wyznaczonych do tego celu miejscach. Sposoby i miejsca
magazynowania poszczegolnych rodzajow odpaddéw wytwarzanych wskazano
w zatgczniku nr 4 do decyzji.

System wentylacji hali sortowniczej, w ktérej odbywac sie bedzie przetwarzanie
odpadow — pozostaje bez zmian.

Uruchomienie nowego procesu przetwarzania zmieszanych odpadow budowlanych
i rozbiérkowych nie spowoduje zwiekszenia tgcznej ilosci odpaddéw przetwarzanych
w Zakfadzie Zagospodarowania Odpadow w Mitynach. Mozliwos¢ przetwarzania
ww. odpaddéw zostata uwzgledniona w ramach okresSlonej w pozwoleniu
zintegrowanym tgcznej wydajnosci wezta mechanicznego przetwarzania odpadéw.

Przetwarzanie (doczyszczanie/sortowanie) odpaddéw pochodzgcych
z selektywnej zbiorki z podgrupy 15 01 i 20 01 (z wytgczeniem odpadow szkta) na
nowej linii sortowniczej w nawie |. hali:
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Na podstawie art. 203 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska Whnioskodawca wystgpit o uwzglednienie w pozwoleniu zintegrowanym
oddzielnej linii przeznaczonej wytgcznie do sortowania odpaddw pochodzgcych
z selektywnej zbiorki z podgrupy 15 01 i 20 01 (z wytgczeniem odpaddéw szkia)
w ilosci maksymalnie 21 000 Mg/rok, usytuowanej w nawie nr |. hali produkcyjno-
magazynowe;.

We wniosku wskazane zostaty rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do
przetwarzania na tej linii, jak réwniez rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do
wytwarzania w wyniku tego procesu.

W nowym punkcie 1.3.1.4. pozwolenia przedstawiono urzgdzenia wchodzgce w sktad
nowe;j linii sortowniczej dla odpaddéw pochodzgcych z selektywnej zbiorki. Proces
technologiczny przetwarzania na linii sortowniczej — zgodnie z pkt. 1.5.6. decyzji.

W nowym punkcie 1l.4. pozwolenia ustalono warunki prowadzenia procesu
przetwarzania odpadow pochodzgcych z selektywnej zbidrki na linii mieszczgcej sie
w nawie nr |. Rodzaje i masa odpadow kierowanych do mechaniczno-recznego
przetwarzania (w procesie R12) ustalono w punkcie 11.4.2. pozwolenia. Sposob
i miejsce ich magazynowania odpadow przewidzianych do przetwarzania ustalono
w pkt. 11.4.3. W pkt 11.4.4. zawarto tabele przedstawiajgcg rodzaje i ilosci odpadow
przewidzianych do wytwarzania w wyniku mechaniczno-recznego przetwarzania
(sortowania) odpadoéw na linii mieszczgcej sie w nawie nr |. Dodatkowe warunki
przetwarzania ustalono w punkcie 11.4.6.

Proces przetwarzania odpaddéw na przedmiotowej linii polegac¢ bedzie na sortowaniu
i doczyszczaniu odpaddéw pochodzgcych z selektywnej zbiorki odpady z podgrupy
15 011 20 01 i jego gtownym celem jest wydzielenie jak najwiekszej ilosci odpadow
nadajgcych do procesu odzysku materiatowego, w tym do recyklingu.

Opis przebiegu procesu przetwarzania odpadéw na linii mieszczgcej sie w nawie |. hali
zostat szczegdtowo opisany we wniosku o zmiane pozwolenia. Wszystkie etapy
i czynnosci zachodzgce w ramach tego procesu, jak rowniez rodzaj urzgdzen
wchodzgcych w skiad linii technologicznej (ktérymi sg: rozrywarka do workow - 1 szt.,
sito trzyfrakcyjne - 1 szt., separator Fe - 2 szt., separator nFe - 1 szt., separator NIR -
9 szt., separator balistyczny — 1 szt., kabina sortownicza Fe/nFe — 1 szt., przenosniki
tasmowe — kilkadziesiat szt., prasa belujgca — 1 szt., odcigg folii) wskazuja, iz jest to
instalacja dedykowana do sortowania odpaddéw ,surowcowych” i ich doczyszczania,
ktérej celem jest przygotowanie odpaddw do odzysku materiatowego, w tym do
recyklingu. Mimo zastosowania nowoczesnej zautomatyzowanej linii do sortowania
odpaddéw, nalezy uwzgledni¢ fakt, ze po rozsortowaniu i doczyszczeniu odpadoéw
pochodzgcych z selektywnej zbidérki pozostanie ok. 50 % balastu o kodach
191210119 12 12. Powstawanie balastu we wnioskowane;j ilosci spowodowane jest
wcigz niewystarczajgco skutecznym sposobem selektywnego zbierania odpaddéw
,surowcowych” przez ich wytworcow.

Na skutek montazu ww. nowej linii o wydajnosci 21 000 Mg/rok ulegng zmianie
(zmniejszeniu) ilosci tych odpadoéw przetwarzanych na linii sortowniczej mieszczace;j
sie w nawie nr Il hali produkcyjno-magazynowe;j tj. ilos¢ odpaddéw z podgrupy 15 01
i 20 01 przetwarzanych na tej linii wynosi¢ bedzie do 79 000 Mg/rok. tgczna ilosé
odpaddéw z podgrupy 15 01 i 20 01 przetwarzanych na terenie ZZO w Mitynach
(na obu liniach) wyniesie nie wiecej niz 100 000 Mg/rok. Przy czym fgczna ilosé
odpaddw z podgrupy 15 01 i 20 01 przetwarzanych na obu ww. liniach oraz odpadéw
0 kodach 200399 17 04 07 przetwarzanych na uniwersalnej linii sortowniczej w nawie
Il nie bedzie przekracza¢ 100 000 Mg/rok.
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Tym samym, w zwigzku z montazem nowej linii w nawie nr | hali produkcyjno-
magazynowej nie nastgpi zmiana w tgcznej ilosci odpaddéw przetwarzanych obecnie
na terenie Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw w Miynach.

Montaz nowej linii do przetwarzania odpadow wigze sie ze wzrostem zuzycia
energii elektrycznej, co rdéwniez zostatlo uwzglednione we wniosku. Proces
przetwarzania zmieszanych odpadéw budowlanych i rozbiérkowych wigze sie rowniez
ze zwiekszeniem pracy sprzetu mechanicznego, a to z kolei generuje wzrost zuzycia
oleju napedowego, smaru i pozostatych olejow. Powyzsze zmiany wprowadzono
w punkcie IX. tabela nr 22 pozwolenia.

W zakresie magazynowania odpadow w stosunku do obecnego pozwolenia
zintegrowanego wystgpity nastepujgce zmiany:

1) W punkcie 1.3.2.6. pozwolenia w tabeli nr 2a ustalono catkowitg pojemnos¢ nawy |.

hali sortowniczej o pow. uzytkowej 1876 m?, w ktorej wyznaczono umowne sektory

magazynowania odpaddéw H.1.1., H.1.2., H.1.3., H.l.4. Teoretyczna catkowita pojemnos¢
miejsc magazynowania wyznaczonych w obrebie nawy |. wyniesie 566,20 Mg.

Catkowita pojemnos¢ magazynowa ustalona w punkcie 1.3.2.6.1. dla odpadow

wytwarzanych i przetwarzanych instalacji MBP w Miynach i miejsc magazynowania

wynosi 25 876,14 Mg.

2) W zakresie rozmieszczenia poszczegolnych rodzajéw odpadow w obrebie nowych

miejsc magazynowania w hali sortowni oraz w zakresie maksymalnych mas niektérych

rodzajéw odpaddéw jakie mogg by¢é magazynowane w tym samym czasie oraz w ciggu
roku w hali:

— Uwzgledniono nowe miejsca magazynowania odpadow usytuowane w nawie nr |.
hali. Sg to miejsca przeznaczone do magazynowania odpadow przewidzianych do
przetwarzania na linii mieszczgcej sie w tej nawie, jak réwniez odpadow
wytwarzanych na tej linii.

— Zmiana w zakresie maksymalnych mas magazynowanych odpaddéw jakie mogag
by¢ magazynowane w nawie nr Il. w tym samym czasie oraz w ciggu roku polega
na ich zwiekszeniu i wynika z mozliwosci jakie daje aktualny operat
przeciwpozarowy. Zmiana ta dotyczy niektorych rodzajow odpadow
magazynowanych w miejscach magazynowania wyznaczonych w nawie nr Il.

— W nawie nr Il. w miejscu H.Il.L1 uwzgledniono dodatkowo mozliwosc
magazynowania nowych rodzajow odpadéw o kodach 15 01 05, 15 01 09,
20 01 10,2001 11, 20 01 38, 20 01 40.

Powyzsze zmiany nie spowodowaty zwiekszenia fgcznej maksymalnej masy odpadow

jaka moze by¢ magazynowana w hali w tym samym czasie, a ktora wynosi 313 Mg.

W przypadku placu magazynowego nr 1 _uwzgledniono:

— zwiekszenie maksymalnych mas niektorych rodzajéw odpadow, ktére mogg byé
magazynowane w ciggu roku,

— zwiekszenie maksymalnej tgcznej masy wszystkich rodzajow odpadéw, ktére
mogg by¢é magazynowane w okresie roku,

— zwiekszenie maksymalnych mas niektorych rodzajéw odpadow, ktore mogg byc¢
magazynowane w tym samym czasie (przy czym fgczna masa odpadow, ktére
mogqg by¢ magazynowane w tym samym czasie pozostata bez zmian),

— uwzgledniono mozliwo$¢ magazynowania odpadow budowlanych i rozbiorkowych
przeznaczonych do przetwarzania o kodach 17 01 07, 17 02 03, 17 09 04 oraz
odpadéw z grupy 17 wytwarzanych w wyniku przetwarzania odpaddéw
budowlanych i rozbiérkowych.

W przypadku placu magazynowego nr 2 dokonano korekty maksymalnej tgcznej masy

wszystkich rodzajéw odpaddw, ktére mogg by¢ magazynowane w ciggu roku.
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W_ przypadku czesci Il. placu magazynowania odpaddéw surowcow wtérnych

uwzgledniono:

— zwiekszenie maksymalnych mas niektorych rodzajow odpadow, ktére mogg byc¢
magazynowane w ciggu roku,

— zwiekszenie maksymalnej tgcznej masy wszystkich rodzajow odpadéw, ktore
mogag by¢ magazynowane w ciggu roku,

— zwiekszenie maksymalnych mas niektorych rodzajow odpadéw magazynowanych
w tej samej chwili (przy czym tgczna masa odpaddéw, ktére mogg bycé
magazynowane w tym samym czasie pozostata bez zmian).

Na podstawie art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku
z art. 48a. ustawy o odpadach, z uwagi iz w przedmiotowej instalacji realizowane
sg i bedg procesy przetwarzania odpadow z tytutu prowadzenia ww. dziatalnosci,
Spétka PUK EMPOL” Sp. z o0.0. posiada ustanowione postanowieniem
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 2 listopada 2020r., znak:
0S-1.7222.6.2.2019.RD (ze zm.), zabezpieczenie roszczen umozliwiajgce pokrycie
kosztow wykonania zastepczego decyzji nakazujgcej usuniecie odpadow z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania Ilub magazynowania oraz ich
zagospodarowania tgcznie z odpadami stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej
lub usuniecia negatywnych skutkéw w srodowisku lub szkéd w sSrodowisku.

Obecnie, zmiany majgce wptyw na wysokos¢ zabezpieczenia roszczen zwigzane sg
z uwzglednieniem nowych miejsc magazynowania odpadéw w nawie nr |. hali,
co rzutuje na ustalong najwiekszg mase odpadodw, ktore teoretycznie mogtyby by¢
magazynowane w hali, a takze ze zmiany najwiekszej masy odpadow, ktore
teoretycznie moglyby by¢é magazynowane w boksach w czesci Il. placu
magazynowania surowcéw wtérnych (m.in. w efekcie uwzglednienia nowego rodzaju
odpaddéw mozliwych do magazynowania w boksie nr 1).

W zwigzku ze zmiang miejsc magazynowych w obrebie hali sortowni zmieni sie
wysokos¢ kwoty zabezpieczenia roszczen dla dziatalnosci w zakresie przetwarzania
odpadow prowadzonej w instalacji w Miynach. W konsekwencji wprowadzonych zmian
w magazynowaniu odpadow na terenie instalacji typu IPPC, postanowieniem
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 4 lutego 2025r. znak:
0S.1.7222.60.16.2024.RD zmieniono wysokos¢ zabezpieczenia roszczen.

Wysokos¢  wyliczonego  zabezpieczenia  roszczeh,  wyliczona  zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019r. w sprawie wysokoci
stawek zabezpieczenia roszczen (Dz.U. z 2019 r. poz. 256), w formie gwaranciji
bankowej wynosi¢ bedzie 1 785 203,83 zt (jeden milion siedemset osiemdziesigt
piec¢ tysiecy dwiescie trzy zltote osiemdziesiat trzy grosze).

Przedmiotem wniosku byto rowniez doposazenie istniejgcej linii sortowniczej
instalacji MBP o rozrywarke workow (nawa Il. hali produkcyjno-magazynowej), ktérg
ujeto w tabeli nr 1 w punkcie 1.3.1.3. pozwolenia oraz w punkcie 1.5.1.1. pozwolenia.
Rozrywarka bedzie wchodzi¢ w sktad linii do mechanicznego przetwarzania
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (MBP) mieszczacej sie
w tej nawie. Montaz rozrywarki nie spowoduje zmiany w rodzaju i ilosci przetwarzanych
odpadow.
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W punkcie 1.5.2.1.7. pozwolenia uwzgledniono zapisy § 5 ust. 6 pkt. 1) i 2)
rozporzgdzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 28 grudnia 2022r. w sprawie
mechaniczno-biologicznego  przetwarzania  niesegregowanych  (zmieszanych)
odpadéw komunalnych (Dz. U. z 2024r. poz. 666 t.j.) w zakresie parametrow
stabilizatu, uzyskanych w procesie biologicznego przetwarzania odpadow frakcji
podsitowej w warunkach tlenowych.

W punkcie 1.5.3. pozwolenia uwzgledniono wniosek w zakresie przetwarzania
w ramach procesu produkcji paliwa alternatywnego lub komponentu do produkcji
paliwa alternatywnego - poza dotychczasowym rodzajem odpaddéw 19 12 12 —
dodatkowego rodzaju odpadu o kodzie 10 11 03 [Odpady widkna szklanego i tkanin
z witdkna szklanego]. Odpady o kodzie 10 11 03 bedg przetwarzane na biezgco
w zwigzku z czym nie przewiduje sie ich magazynowania na terenie zaktadu.
Odpad ten po przyjeciu do zaktadu kierowany bedzie bezposrednio do przetwarzania
na linii do produkcji paliwa RDF/komponentu do produkcji paliwa RDF,
gdzie tadowarkg zadawany bedzie bezposrednio do rozdrabniacza.

Odpad o kodzie 10 11 03 [Odpady wtdkna szklanego i tkanin z wtdkna szklanego] ujeto
w punkcie 11.3.2. w tabeli nr 7 w ilosci 2500 Mg/rok. oraz w puncie 11.3.3. w tabeli nr 8.
taczna ilos¢ odpaddw kierowanych do produkcji paliwa alternatywnego nie ulega
zwiekszeniu i wynosi maksymalnie 60 000 Mg/rok. Rodzaje i ilo$ci wytwarzanych
odpadow wskazane w punkcie 11.3.4. tabela nr 9 nie ulegajg zmianie.

Odpad o kodzie 10 11 03 [Odpady witdkna szklanego i tkanin z wtdkna szklanego]
bedzie stanowit dodatek do gtéwnego strumienia odpadoéw przetwarzanych w ramach
produkcji paliwa alternatywnego RDF/komponentu do produkcji paliwa RDF
odbywajgcego sie na linii mieszczgcej sie w nawie nr |l hali produkcyjno-magazynowe.
Maksymalna masa tego odpadu przewidziana do przetwarzania w ciggu roku wynosic
bedzie do 2500 Mg. Wykorzystanie odpaddw witokna szklanego i tkanin z widkna
szklanego ufatwi uzyskanie odpowiedniego parametru paliw RDF w zakresie
spetniania przez paliwo RDF okreslonych parametrow fizykochemicznych m.in. pod
wzgledem ilosci popiotu po spaleniu paliwa RDF, wymaganego przez cementownie.
W postepowaniu uwzgledniono pismo Wojta Gminy Radymno z dnia 18 grudnia 2024r.
w sprawie braku koniecznosci zmiany badz uzyskania decyzji o Srodowiskowych
uwarunkowaniach dla przetwarzania odpadéw o kodzie 10 11 03 [Odpady widkna
szklanego i tkanin z wtdkna szklanego] w instalacji do mechanicznego przetwarzania
odpadéw kalorycznych (IPPC).

W punkcie VILLA.1.1. pozwolenia zintegrowanego, gdzie ustalono warunki
okresowej zmiany miejsca i sposobu magazynowania wytwarzanych odpadow frakciji
nadsitowej o kodzie ex 19 12 12 (pow. 80 mm), powstajgcych w wyniku przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych w instalacji MBP w Miynach, w warunkach
odbiegajgcych od normalnych, w wyznaczonych w decyzji miejscach -
w Il. nawie hali technologicznej zwiekszono dopuszczalng ilo§¢ magazynowanych
odpaddéw z 5 Mg na 60 Mg, zgodnie z aktualnym operatem p.poz.

W punkcie VIII.3. pozwolenia zintegrowanego, w ktorym ustalono rodzaje
i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
zaktualizowano zrodta hatasu ujete w tabeli w tabeli nr 20 i 21.

Na podstawie przeprowadzonej analizy emisji hatasu do srodowiska przewiduje
sie, ze przy najblizszej zabudowie mieszkaniowej spetnione bedg wymagania na
dopuszczalne poziomy dzwieku A w Srodowisku okreslone w rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku
(Dz. U. z 2014r. poz. 112 t.}.).
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Rozszerzenie dziatalnosci ZZO Miyny, gm. Radymno w zakresie przyjmowania
do instalacji MBP odpaddéw budowlanych i rozbiérkowych oraz na montaz nowej linii
do przetwarzania (doczyszczania/sortowania) odpadéw pochodzgcych z selektywnej
zbiorki z podgrupy 15 01 i 20 01 (z wytgczeniem odpadow szkia) (w nawie . hali
sortowniczej) nie spowoduje zmian w funkcjonowaniu systemu wentylacji i urzgdzen
ochrony powietrza, w ktore jest wyposazona hala sortowni. Zgodnie z warunkiem
punktu 1.3.1.1.4. pozwolenia od dnia 18 sierpnia 2022 r. emisja zanieczyszczeh gazow
i pytdbw do powietrza z hali sortowniczej prowadzona jest poprzez instalacje wentylacji
mechanicznej wyposazonej w filtry tkaninowe o skutecznosci odpylania ok. 80% na
biofiltry B1 i B2, o skuteczno$ci redukcji zanieczyszczen na poziomie min. 90 %, celem
podczyszczenia i kolejno emitorami EB1 i EB2 do powietrza atmosferycznego.

Wprowadzone zmiany nie majg wptywu na spetnienie przez istniejgcg instalacje
do mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadow komunalnych (IPPC) oraz
instalacie do mechanicznego przetwarzania odpadow kalorycznych (IPPC),
wszystkich wymogow decyzji wykonawczej Komisji Europejskiej (UE) 2018/1147
z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywg
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, opublikowanej w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskie;j.

Jak wykazata analiza przedtozonej dokumentacji, wnioskowane przez Spotke
zmiany pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalacji w rozumieniu przepiséw
art. 3 pkt 7 oraz art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W zwigzku ze zmianami z rodzajach i iloSciach magazynowanych odpadéw
zatgczniki nr 1, nr 2, nr 4, nr 6 do pozwolenia otrzymaty nowe brzmienie.

Zmiany decyzji dokonano w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art. 192 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje,
na mocy ktérej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach (...), o ile przewidujg to przepisy szczegolne. Tego rodzaju przepisem
szczegolnym jest art. 192 ustawy Prawo ochrony srodowiska okres$lajgcy zasady
zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Majgc na uwadze powyzsze okolicznosci, na podstawie przepiséw
przywotanych na wstepie niniejszej decyzji, orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego, w terminie 14 dni od
dnia otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwéch egzemplarzach.

2. Przed uptywem terminu do wzniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do
wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oswiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania, decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna.
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Optate skarbowg w wysokosci: 1005,50 zt
uiszczono w dniu: 29.11.2024r.

na rachunek bankowy:

Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszow

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Signed by / Podpisano przez:

Andrzej Kulig
Urzad Marszatkowski Wojewddztwa
Podkarpackiego
Date / Data: 2025-05-26 17:44
DYREKTOR D,EPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Zataczniki do decyzji:

Zat. nr 1

,Zatgcznik 1 do pozwolenia - Maksymalne ilosci poszczegodlnych rodzajow odpadow
dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku”.

Zat. nr 2

.Zatgcznik 2 do pozwolenia — Podstawowy skfad chemiczny i wtasciwosci odpadow
przewidzianych do wytworzenia w zwigzku z eksploatacjg instalacji.”

Zat. nr 3

Zatgcznik 4 do pozwolenia - Sposoby imiejsca magazynowania odpadow
wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji MBP, linii do przetwarzania
odpaddw z selektywnej zbiorki oraz odpadéw budowlanych i rozbiérkowych”.

Zat. nr 4

,Zatgcznik 6 do pozwolenia - Maksymalna masa poszczegodlnych rodzajow odpadéw
i maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw odpaddéw, ktére mogg byc
magazynowane w okresie roku, maksymalna masa odpadow, ktére moge byc¢
magazynowane w tym samym czasie. Najwieksza masa odpadow, ktére mogtyby byc
magazynowane wtym samym czasie W miejscu magazynowania odpadow,
wynikajgcej z wymiarow miejsca magazynowania odpadow [Mg].”

Otrzymuja:
1. Prokurent PUK EMPOL Sp. z 0.0.

38-300 Gorlice, ul. Przemystowa 7

2.ala
3. 0S.l.

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska (e-puap)
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw

2. Minister Klimatu i Srodowiska (e-puap)
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